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Naturbelassene Safte

Naturtribe Frucht- und Gemisesdfte stellen einen wichtigen
und wohlschmeckenden Bestandteil einer gesundheits-
bewussten und ausgewogenen Erndhrung dar. Sie sind eine
Quelle von Spurenelementen, Mineralstoffen und natirli-
chen Vitaminen in einer ausgewogenen Zusammensetzung.

Hygiene

Damit die wertvollen Inhaltsstoffe bei der Verarbeitung
erhalten bleiben, ist die Einhaltung von Hygiene bei
Rohmaterial und Anlagenbetrieb eine der wichtigsten
Voraussetzungen. Aus diesem Grund legen wir bei voran®
groBen Wert auf einfache Reinigung und Lebensmittel-
Kontakttauglichkeit samtlicher produktberihrenden Teile.

Wirtschaftlichkeit

Unsere modernen Obstverarbeitungsanlagen zeichnen
sich durch hervorragende Produktqualitdt, einer

hohen Saftausbeute - bei duBerst geringem Betriebs-,
Wartungs- und Instandhaltungsaufwand - und einer hohen
Werthaltigkeit aus.

Obstverarbeitungslinien

Als zukunftsweisende Losung ist jede Maschine Teil einer
perfekt aufeinander abgestimmten modularen Obst-
verarbeitungslinie zur Herstellung und Vermarktung

von naturbelassenen, bekommlichen und haltbaren
Qualitatsprodukten.

Erfahrung trifft Innovation

Seit Jahrzehnten steht die voran®-Holding fiir Qualitat,
Dynamik und Professionalitdt im Bereich der Lebens-
mittelverarbeitung. Als finanzstabiles mittelstandiges
Unternehmen beschaftigen wir in Pichl bei Wels - im
Herzen von Oberdsterreich - aktuell rund 160 Mitarbeiter.

voran® - unsere L6sungen von heute
sind der Standard von morgen.




Kontinuierlich hohe Ausbeute

Der Betrieb dieser Bandpresse ist ganzlich automatisch
und kontinuierlich, dabei ist nur ein geringer Uberwa-
chungsaufwand notwendig. Die stufenlose Regulierung
von Pressgeschwindigkeit und Pressdruck garantiert
eine optimale Saftqualitdt und eine Ausbeute von bis
zu 70%. Sie ist universell einsetzbar fir verschiedene
Obstsorten (Steinobst muss vor dem Pressen entsteint
werden), Beeren, Gem{Use, Krauter und zur Entwdsse-
rung verschiedenster Wertstoffe.

Besonderes Augenmerk bei der Konstruktion wurde auf
leichte Zuganglichkeit aller Anlagenteile und deren ein-
fache Reinigung gelegt. Samtliche Anbauteile wie Do-
sierkasten, Maischefiihrung, Saftleitblech, Saftwanne
etc. sind werkzeuglos abnehmbar. Dadurch sind Zwi-
schen- und Endreinigung effizient durchfihrbar. Alle
produktberiihrenden Anlagenteile sind lebensmittel-
tauglich.

Waschen Pasteurisieren
Zerkleinern
SA EBP350 PA-Serie

Die gesamte Konstruktion ist aus Edelstahl und
entspricht somit héchsten Hygieneanforderungen
fir die Lebensmittelverarbeitung. Geringe Kosten fir
Betrieb und Wartung zeichnen diese Maschine aus.

Die Maschine ist steckerfertig montiert und kann
bodeneben ohne Fundament aufgestellt werden. Auf
Wunsch nehmen wir die Bandpresse gerne in Betrieb.
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Sicherheitsabschaltung tber Rei3leine

Frequenzumrichter zur stufenlosen
Regulierung der Bandgeschwindigkeit
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Einfach abnehmbare Abdeckung inklusive
Maischefiihrung

Robuste Antriebseinheit

Stabiler Edelstahlrahmen




Abnehmbarer Dosierkasten
(optional mit Flllstandssensor)
Einfache Steuerung mittels Antriebs-
und Reinigungsschalter
T—
Korrosionsbestandige Lagergehduse I

Druckregler mit Druckiiberwachung I
T
Automatische Bandspannung I

Automatische Regulierung des Bandlaufs I

Verstellbare, gedampfte MaschinenfiBe I

I \gg zur optimalen Nivellierung




Schragaufzug mit Ritzmiihle SA+RM2,2
Waschanlage fiir Obst und Gemise aus Edelstahl bestehend
aus Verleserost, Waschbehéalter und Férderkette. Das
Waschen des Forderguts erfolgt im Waschbehadlter und
mittels Frischwasserdusche am Forderband. Die Férder-
geschwindigkeit ist durch Frequenzumformer stufenlos
einstellbar. Der Schragaufzug ist fir die Verarbeitung
verschiedenster Lebensmittel geeignet wie zum Beispiel
Obst, Friichte, Beeren oder Gemdise.

Detailierte Infos zum Schragaufzug finden Sie im Folder
SA200/SA400.

Saftsammelwanne 651 Optionales Zubehor
Lebensmittelechte Sammelwanne mit Tmm-Grobsieb. Beim Zubehor setzen wir ausschlieBlich
Sichere und einfache Bedienung durch eine vollauto- auf bewdhrte Markenqualitat.

matisch gesteuerte Impellerpumpe.

Kompressoren Hochdruckreiniger



EBP350
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Hochdruck-Reiniger, M22x1,5
Typ EBP350
Nennleistung in kg/h 300"
Bandbreite/Bandlénge in mm 350
Bandgeschwindigkeit in m/min 2
Kontaktzeit in min 1
Motorleistung Antrieb/Bandreinigung in KW 0,37/0,12

Elektrischer Anschluss™*

Minimale Absicherung in A

Stecker

Wasserverbrauch flir Bandreinigung in I/min
Héhe Maischeannahme in mm

Héhe Abgabe in mm

Abmessung Lénge/Breite/H6he in mm
Ausfiihrung

Gesamtgewicht in kg

“abhangig vom verarbeiteten Rohstoff **Andere Netzspannungen und -ausfiihrungen auf Anfrage

400V /50Hz (dreiphasig)
16

CEE 16 A 6h

2

1.265

700

1.280/870/1.350
Edelstahl***

350

“erfillt EC 1935/2004

SA+RM2,2
1.000*
200

Elevator 0,37 Miihle 2,2
400V /50Hz (dreiphasig)
16

CEE 16 A 6h

840

1.338
2.463/700/2.080
Edelstahl***

150 | Mihle 32

Technische Anderungen und Irrtimer bleiben ausdriicklich vorbehalten.
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Pichl bei Wels
v nach 2km links

Edt bei Lambach

Maschinen GmbH
Vertrieb Produktion
Linzer StraBBe 30 Inn7
A 4650 Edt bei Lambach A 4632 Pichl bei Wels
T +43(0)72 49/444-0

F+43(0)72 49/444-888
office®@voran.at
www.voran.at

Service-Hotline
T +43(0)72 49/444-200
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