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DORNURS:

1.0) Werkzeuge und Befestigungselemente

Zum Zusammenbau eines FlexMove®-Férderbandes werden die meisten der unten

aufgefiihrten Werkzeuge benétigt. Zwar sind nicht alle notwendig, erleichtern aber

die Arbeit und machen sie effizienter.

1.1) Handwerkzeuge

YV V V V V V V V V V V¥V VY

¥V V V V¥V

Schraubenschliissel

Schneidmesser fiir Gleitschiene

Satz metrischer Inbusschliissel

Senkbohrer

MaRband

Werkzeuge zum Einlegen/Abnehmen der Kette
Bohrbefestigung fiir die Gleitschiene

Nietwerkzeug

M8-Knarrensteckschliissel

Schraubendreher

Zangen

Teppichmesser (zum Abschneiden der Kunststoff-Schraubenkdpfe und
der Grate an der Gleitschiene)

Schonhammer

Spannwerkzeuge (zur Montage und Demontage der Ketten)
Handbohrer

Bohreinsatz (fiir Gleitschiene)

www.dorner.com



1.2) Befestigungsmittel

DORNERS

Standard-Befestiqungsmittel
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M8 = Unterlegscheibe, Senkkopfschraube,
Abschlussschraube, Multter,

Kontermutter.
M6 = Unterlegscheibe, Senkkopfschraube,
Abschlussschraube, Mutter,

Kontermutter.

Vierkantmutter

Vierkantmuttern kénnen in T-Nuten von
FlexMove®-Férderbandern und an
Tragbalken eingefiihrt werden. In vertikaler
Position verrutschen sie und miissen vom
Ende des Tragbalkens eingesteckt werden.
Vor Abschluss des Aufbaus sollte unbedingt
eine ausreichende Anzahl eingesteckt
werden.

Verbindungsstiick

Mit den Verbindungsstiicken werden die
Balken jeweils an ihren Enden verbunden.
Mit Hilfe der Inbusschliissel und
Gewindestifte lasst sich das
Verbindungsstiick an den Balken befestigen.

Hammerkopfschrauben kénnen von der
Seite der Balken aus eingefiihrt werden. Um
90° gedreht und mit Muttern und
Unterlegscheiben befestigt, verrutschen sie
nicht. Die Rillenanzeige in der
Hammerkopfschraube sollte in einem Winkel

| von 90° zur T-Nut des Férderbandes stehen.

Harrimerkopfschrauben werden verwendet,
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DORNERS:

wenn Traghalterungen, Fiihrungsschienen
und Auffangwannen am Transportbalken
befestigt werden. Hammerkopfschrauben

nicht fiir Tragbalken verwenden!

2.0) Montageanleitung

Das FlexMove ®-Férderband besteht hauptséchlich aus finf Komponentengruppen:

Tragwerk

Transportbalken, gerade Abschnitte und Kurven
Antrieb und Laufrollen

Ketten

Komponenten der Filhrungsschiene

YV V.V V V V¥V

Weiteres Zubehdér

Im ersten Installationsschritt wird das Tragwerk zusammengebaut, das aus

FuRen, Tfagbalken und Traghalterungen fiir den Tragbalken besteht. Die meisten
Tragrahmen von Férderbédndern bestehen aus vertikalen Tragbalken, die
gegebenenfalls mit horizontalen Tragbalken verbunden sind. AuRerdem stehen
verschiedene File und Traghalterungen fiir den Tragbalken zu.Verfiigung, sodass
Sie prifen sollten, welche davon fiir Inre Anwendung eingesetzt werden miissen.
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2.1) Montage der FiiRe

Schritt 1 . Fiihren Sie die Unterlegscheiben und

" Sechskantschrauben in die Lécher an
den FulBseiten ein.

Mit den Schrauben befestigen Sie die
Verbindungsstiicke und Vierkantmuttern

an der Innenseite des FuRes. Locker fest

ziehen.

Schritt 2 Schieben Sie die Verbindungsstiicke und
Vierkantmuttern in die T-Nuten des
Tragbalkens.

Schritt 3 Heben Sie den Balken und 40-50 mm

vom Ful3 an, sodass er spater wahrend

des Zusammenbaus leichter in der Héhe
angepasst werden kann.

Schritt 4 Ziehen Sie die Schrauben mit Hilfe eines
! Schraubenschliissels fest.
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2.2) Forderbandmontage

DORNERS

Die Transportbalken werden mit Hilfe der Traghalterungen am Tragwerk befestigt.

Es stehen drei verschiedene Arten der Traghalterungen fiir den Transportbalken zur

Verfligung. Sie alle haben denselben Zweck, werden aber unterschiedlich an den

Tragbalken befestigt.

Option 1

Die horizontalen Traghalterungen fiir den
Balken (60 mm oder 80mm) werden fir
ein horizontales Tragwerk verwendet,
das an 64 x 64 mm oder 80 x 80 mm-
Tragbalken befestigt wird. Die
Halterungen kénnen auch als Verbinder
far die Auffangwannen verwendet

werden.

Option 2

Vertikale Traghalterungen werden bei
vertikalen Tragbalken eingesetzt und
bestehen aus Aluminium.

Traghalterungen fiir die Balken von
Stauférderern werden in mehrstufigen
Stauférderanlagen verwendet. Diese Art
der Halterungen dienen der Verbindung
zweier parallel verlaufender
Transportbalken mit einem vertikal
verlaufenden 80 mm-Tragbalken.
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Montage der Traghalterung des Transportbalkens

Schritt 1 Vor dem Zusammenbau bringen Sie die
Unterlegscheiben und Muttern an der
Traghalterung an. (Die Schrauben und
Vierkantmuttern sind Befestigﬁngsmittel
far den Tragbalken, die

Hammerkopfschrauben und Muttern sind
Befestigungsteile fiir den
Transportbalken.) Schieben Sie die
Vierkantmuttern einer Traghalterung in
die T-Nut des Tragbalkens. Ziehen Sie
die Schrauben fest. Achten Sie dabei
darauf, dass die Traghalterung mit dem
Profil des Balkens fluchtet, siehe
Zeichnung.

Schritt 2 Schieben Sie die Vierkantmuttern der
zweiten Traghalterung in die T-Nut des
Tragbalkens. Driicken Sie die Halterung
nach unten, sodass sie nicht aus dem
Tragbalken herausragt.

Schritt 3 Befestigen Sie mit einem weichen
\ Hammer oder einem Holzhammer eine
Endkappe auf den Tragbalken.

Schritt 4 Befestigen Sie die erste Traghalterung
am Transportbalken. Ziehen Sie die

zweite Halterung hoch, und fithren Sie
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die Hammerkopfschrauben in die T-Nut
des Transportbalkens ein. Ziehen Sie die
Muttern fest.

2.3) Montage des Transportbalkens
Im nachsten Schritt werden die geraden und kurvigen Abschnitte des
Transportbalkens miteinander verbunden. Verbinden Sie alle Abschnitte des
Transportbalkens wie unten beschrieben.

Schritt 1 ' Verbinden Sie die Enden zweier

: Transportbalken durch Einfiigen eines
Verbindungsstiicks in die T-Nuten des
Balkens. Pro Verbindungsfuge im Balken
sind zwei Verbindungsstiicke zu

verwenden.

Schritt 2 Achten Sie darauf, dass die
Gewindestifte nicht verhindern, dass sich
die Verbindungsstiicke an die richtige
Stelle schieben lassen.

Schritt 3 Ziehen Sie die Gewindestifte mit Hilfe
eines Inbusschliissels fest.

HINWEIS:
Bauen Sie den gesamten Transportbalken auf diese Art und Weise zusammen.
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Sollte der Transportbalken zu lang sein, um ihn als durchgehenden Balken auf dem
Tragwerk zu montieren, bauen Sie kiirzere Stiicke zusammen und verbinden Sie sie
miteinander, wenn sie bereits auf dem Tragbalken montiert sind.

2.4) Montage von Antrieb und Laufrollen

Schritt 1 - Antriebseinheit

Montieren Sie den Endantrieb am Ende
des Férderbandes. Lésen Sie die vier
Gewindestifte, die sich in den
Verbindungsstiicken der Antriebseinheit
befinden. Fuhren Sie die
Verbindungsstiicke in die T-Nut
desjenigen Balkens e’in, an dem Sie den
Endantrieb anbringen wollen. Achten Sie
darauf, dass die Gewindestifte nicht
verhindern, dass sich die
Verbindungsstiicke an die richtige Stelle
schieben lassen.

Schritt 2 — Antriebseinheit

Ziehen Sie die Gewindestifte mit Hilfe
eines Inbusschliissels fest.
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Schritt 1 - Laufrollenseite

Flihren Sie die Verbindungsstiicke fiir die
Laufrolleneinheit in die T-Nuten des
Balkens ein, und ziehen Sie sie fest.

Schritt 2 - Laufrollenseite

Ziehen Sie die Gewindestifte mit Hilfe
eines Inbusschlussels fest.

A Die Offnungen zwischen den Kettengliedern, wenn diese um die Laufrolle
herum laufen, kénnen ein Risiko darstellen. Die Laufrollenseite darf wéhrend
des Férderbandbetriebes nicht zugénglich sein.

2.5) Montage der Gleitschiene auf einem geraden Tréger

Schritt 1

Beginnen Sie die Montage der
Gleitschiene am Ende der
Laufrollenseite. Schieben Sie den oberen
und unteren Schenkel der Gleitschiene
am Ende auf, und schieben Sie sie an
ihren Platz.

Schritt 2

Achten Sie darauf, dass die Gleitschiene
richtig montiert ist und sich mit einem
Klick auf dem Balken befestigen I4sst.
Achten Sie darauf, dass der l&ngere
Schenkel der Gleitschiene immer auf der
Innenseite des Balkens liegt.

Schritt 3

Bei Einsatz eines Gelenkbalkens muss
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DORNERS

die Gleitschiene Uiber die gesamte Lénge
des Balkens montiert werden. Achten Sie
darauf, die Gleitschienen auf der Ober-
und Unterseite des Balkens zu montieren
(Ausnahme: oben laufende Kette).

Richtige Montage

XI——:

Falsche Montage

Montage des Gleitschienenendes am Transportbalken

Schritt 1

&

Schneiden Sie beide Enden der
Gleitschiene in einem Winkel von 45° ab.
Der Anfang einer neuen Gleitschiene (in
Transportrichtung) muss in einem
geringen Winkel eingeschnitten werden.

Schritt 2

Dabei einen Spalt von rund

10 mm zwischen den beiden
Gleitschienenenden lassen. Die
Transportrichtung wird durch einen Pfeil

www.dorner.com
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angezeigt.

Schritt 3 Achten Sie darauf, dass sich die Fugen
| zwischen den Gleitschienen nicht
gegeniiber liegen. Zwischen den Fugen
sollte mindestens ein Abstand von 100
mm liegen, damit die Kette ruhiger lauft.

Das gilt nicht fiir eine Gleitschiene, die
an einer Laufrolle oder hinter einem
Antrieb beginnt, wo die Fugen immer
parallel liegen.

Die Gleitschiene sollte in gleichméRigen Abstdnden verlegt werden, sodass die
Anzahl der Néhte reduziert wird, es sei denn, die folgenden Umsténde liegen vor:

» Wo chemische Substanzen das Material der Gleitschiene angreifen kénnen,
wird empfohlen, kurze Gleitschienen (2-3 m) zu verwenden.

» Es ist wichtig, dass die Gleitschiene eingeschnitten wird und in Bereichen mit
einer hohen Last Dehnung auftreten kann. AuBerdem muss sie an
Radlaufkurven (siehe folgende Seite), an den Laufrollen und in Bereichen mit
hoher Last des Férderbandes, insbesondere am Antrieb, eingeschnitten
werden. Dadurch wird eine Uberdehnung der Gleitschiene und ihr Eintritt in
die Antriebseinheit vermieden, wodurch die Kette blockiert werden kénnte.

» Gleitschienen dirfen nicht in horizontalen oder vertikalen Kurven
miteinander verbunden werden, da die Kréfte, die an dieser Stelle auf die
Gleitschiene wirken, sehr hoch sind. Eine Fuge sollte daher immer vor der
Kurve liegen.

» AuBerdem sollten die Gleitschienenverbindungen nicht auf der Oberseite der
Transportbalken-Verbindungen liegen.

2.7) Montage der Gleitschiene an Radlaufkurven

12
www.dorner.com




DORNERS

Schritt 1 — Einlaufende Radlaufkurve

(neuer Typ A)

Schneiden Sie das Ende der
Gleitschiene flach ein. Achten Sie dabei
darauf, dass an dem Plastikteil keine
Kerben entstehen. Dieser Schritt ist am
Auslauf zu wiederholen.

Schritt 2 — Auslaufende Radlaufkurve
(neuer Typ A)

>

Schneiden Sie das Ende der
Gleitschiene flach ein. Achten Sie dabei
darauf, dass an dem Plastikteil keine
Kerben entstehen. Dieser Schritt ist am
Auslauf zu wiederholen.

Schritt 3

Achten Sie in der AuRenkurve darauf,
dass die Gleitschiene korrekt mit dem

Transportbalken verbunden ist.

Flache horizontale Kurven und vertikale Kurven

In horizontalen, flachen Kurven mit einem kleinen Radius, und in vertikalen Kurven

sollte die Gleitschiene in der Innenkurve so eingeschnitten sein, dass sie in der

Biegung 10 cm lang ist. Dadurch wird eine unebene Oberflache der Gleitschiene

verhindert. Denen Sie die Schiene wahrend der Montage.

www.dorner.com
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2.8) Anbohren der Gleitschiene

DORNERS:

Schritt 1

Bohren Sie zwei Léscher am Anfang

eines jeden Gleitschienenabschnitts.
Durch die Bohrbefestigung entstehen
saubere Bohrungen an den richtigen
Stellen. Verwenden Sie dazu einen
scharfen 2,7 mm-Bohrer. Bohrlécher
sollte nicht gréRer als 3 mm sein.

Schritt 2

Stellen Sie sicher, dass die Unterseite
der Gleitschiene entgratet ist und sich
keine Metallspdne unter der Gleitschiene
befinden.

2.9) Befestigen der Gleitschiene

Der Anfang eines jeden Gleitschienen-Abschnitts muss an dem Balken befestigt

werden, weil die Kette die Gleitschiene sonst weiterschieben wird. Eine Gleitschiene,

die in eine Radlaufkurve oder einen Antrieb lauft, kann die Kette komplett blockieren.

Es ist sicherer, die Schiene zu vernieten, wenn das Férderband mit einer hohen

Betriebégeschwindigkeit l&uft oder schwer beladen ist.

Schritt 1

Die M3-Nylonschraube kann zwischen
der Gleitschiene und dem
Transportbalken befestigt werden.

www.dorner.com
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Schritt 2

Schrauben oder driicken Sie die
Nylonschrauben mit Hilfe eines
Schraubendrehers in die Lécher.

Schritt 3

Nach Festziehen der Schrauben ist
sicherzustellen, dass die Nylonschraube
mit der Gleitschiene fluchtet.

Schritt 4

Stellen Sie sicher, dass die
Nylonschraube nicht iber die
Gleitschiene hinausragt. Priifen Sie die
obere und untere Oberflache der
Gleitschiene auf herausragende
Metallstiicke.

Schritt 1 — Aluminiumnieten

Fuhren Sie die Aluminiumnieten in die
Lécher ein.

Schritt 2 — Aluminiumnieten

Driicken Sie die Aluminiumniete mit einer
Kneifzange zusammen.

www.dorner.com
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2.10) Uberpriifen Sie die Gleitschiene und die Nieten nach dem Befestigen

Uberpriifung der Gleitschiene 1

Stellen Sie sicher, dass die Gleitschiene
nicht herausragt, weil wahrend des
Nietvorgangs zu hohe Kraft aufgebracht

wurde.

Uberpriifung der Gleitschiene 2

Stellen Sie sicher, dass die Nieten nicht
Uber die Gleitschiene hinausragen.
Priifen Sie die obere und untere
Oberflache der Gleitschiene auf

herausragende Metallstiicke.

2.11) Verbindung mit dem Kettenende

Verbinden Sie die Kette, indem Sie den Stahlstift, der jedem Kettenglied beiliegt, in

das andere Ende einer weiteren Verbindung schieben. Verwenden Sie dazu das

FlexMove®-Werkzeug zum Einschieben der Stifte.

Schritt 1

Fihren Sie den Plastikstift mit der

Einkerbung nach auf3en ein.

Schritt 2

Fiihren Sie den Stahlstift mit Hilfe einer
Zange zur Haélfte ein. Verwenden Sie

www.dorner.com
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immer neue Stahl- und Plastikstifte,
wenn Sie Kettenenden miteinander
verbinden.

Schritt 3 .
- i‘ i.[ i 3 > o

Setzen Sie das FlexMove®-
Kettenwerkzeug am Pin an. Driicken Sie
langsam den Ausléser, bis der Stift an
seinen Platz gerutscht ist.

Schritt 4

Uberprifen Sie, dass die Kette in der
Fuge flexibel ist und dass der Stift nicht
an einer der beiden Seiten herausragt.

2.12) Kettenmontage am Antrieb

Stellen Sie sicher, dass die Rutschkupplung gelést ist, sodass sich die Antriebswelle

frei drehen kann.

Schritt 1

Fihren Sie die Kette an der Unterseite
des Antriebs ein. Stellén Sie sicher, dass
die Kette sich in der richtigen Richtung -
wie durch den Pfeil an der Seite aller
Kettenglieder markiert - bewegt.

Schritt 2

Ziehen Sie die Kette das Férderband
entlang durch die Laufrollen ein und zum
Antrieb zurlick.

Schritt 3

Gegebenenfalls miissen Sie Ketten von
5 m Lénge miteinander verbinden.

www.dorner.com
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Schritt 4

Spannen Sie die Kette, und entfernen
Sie ggf. einige Kettenglieder, sodass die
Kette am Antrieb etwas durchhéngt.
Fuhren Sie den Edelstahlstift in das Loch
an der Antriebseinheit, und verbinden Sie
die Kette.

Schritt 5

Stellen Sie sicher, dass sich die Kette
ziehen lasst und zwei Kettenstifte

sichtbar sind.

Schritt 6

Nach Entfernung der Kette nehmen Sie
die Kette und stellen sicher, dass ein
Spalt von einem Zoll vorhanden ist.

2.13) Kettenmontage am Kettenverbindungsmodul F..CC

Schritt 1

Lésen Sie die Schrauben an den
Schenkeln an dem Balkenabschnitt.

www.dorner.com
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Schritt 2

Entfernen Sie die Schenkel, sodass die

Kette zugénglich wird.

Schritt 3

Befestigen Sie die Kette am Balkenprofil.
Um einen Stahlstift aus der Kette zu
entfernen, sodass zwei Kettenglieder
getrennt werden, verwenden Sie das
FlexMove®-Werkzeug.

Schritt 4

Nehmen Sie liberzahlige Kettenglieder
heraus, und setzen Sie die Kette mit dem
entsprechenden Kettenwerkzeug wieder

Zusammen.

2.14) Langenanpassung der Férderkette

Endantriebe, Fahrantriebe

1. Die Forderkette wird an der Antriebsseite des Férderbandes eingestellt.

2. Die Schutzabdeckung ist vom Antrieb abzunehmen, und entweder muss die

Rutschkupplung entkoppelt sein, oder die Antriebskette muss entfernt werden.

Die Forderkette sollte sich jetzt frei innerhalb des Transportbalkens bewegen

kénnen.

3. Die Abdeckung des Fahrantriebs (Kettenschutz) sollte ebenfalls entfernt

werden, um so das Werkzeug fir die Kettenstahlstifte des Férderbandes

leichter ansetzen zu kénnen.

www.dorner.com
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Innerhalb der Férderanlage sollte die Foérderkette unter Spannung gesetzt
werden, indem sie im Bereich des Kettenschutzes auf der Unterseite der
Antriebseinheit nach unten gezogen wird. Befestigen Sie die Férderkette mit
einer Schelle am Balken. Die Schelle sollte an den Ecken der Antriebseinheit

~angebracht werden, um das Risiko der Beschadigung des Aluminiumprofils

zu reduzieren.

Entfernen Sie alle lockeren Kettenglieder aus der Férderkette mit Hilfe des
Werkzeuges zum Einfihren der Stifte.

Verbinden Sie anschlieRend die Férderkette mit einem neuen Stahlstift und
einem neuen Plastikstift.

Entfernen Sie die Kettenschelle, und setzen Sie den Kettenschutz und die
Antriebskette wieder ein. Stellen Sie die Rutschkupplung wieder ein.

Setzen Sie die Schutzabdeckung wieder auf. Das Férderband ist nun

betriebsbereit.

2.15) Zwischenantriebe, Antriebe in horizontalen Kurven

1.

Férderbénder, die keine etwas durchhangende Férderkette haben, sollten mit
einem Spezialabschnitt des Transportbalkens (F..CC) montiert werden, so
dass sich die Kette leicht einfilhren ldsst und gespannt werden kann. (Siehe
vorherige Seite.)

Nehmen Sie den unteren Teil im entsprechenden Abschnitt des
Transportbalkens ab. Lésen Sie dazu die vier Schrauben.

Heben Sie die Kette von diesem Abschnitt des Balkens an, und befestigen
Sie die Forderkette wie oben beschrieben. Passen Sie die Kettenspannung
an wie fir die Antriebsenden und den Fahrantrieb beschrieben.

Befindet sich ein Antrieb in einer Radlaufkurve, lasst sich das duflere
Aluminiumprofil durch Lésen der Gewindestifte in den Verbindungsstiicken
des Balkens abnehmen. Die Gleitschiene muss montiert sein, damit der
Abschnitt entfernt werden kann.

20
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5. Nach Abnahme des duBeren Aluminiumprofils kann die Férderkette aus der

Radlaufkurve herausgezogen werden. Heben Sie die Kette nach oben an.

6. Entfernen Sieg die Kettenglieder mit Hilfe des Werkzeugs zum Einfliigen der

Stahlstifte.

7. Verwenden Sie neue Stahlstifte und Plastikstifte, wenn Sie Kettenenden

miteinander verbinden.

8. Die gespannte Kette kann jetzt in ihre Position in die Flhrungsscheibe

zurlickgelegt werden, und das &uRere Profil kann wieder angebracht werden.

2.16) Montage der Fiihrungsschienen

Fuhrungsschienen dienen dazu, dass Produkte geférdert werden, aber nicht

vom Férderband herunterfallen kénnen. Filhrungsschienen werden durch

Halterungen befestigt, die sich an beiden Seiten des Transportbalkens befinden.

Beachten Sie bitte die Montageanweisungen fiir die Art der Halterungen, die in lhrer

Anlage verwendet werden.

Je nach Art des Produktes und méglicher Akkumulation sollten Halterungen in

einem Abstand von rund 500 bis 1000 mm angebracht werden. Befinden sich

Halterungen in einem Abstand voneinander, der gréRer als 1000 mm ist, besteht die

Méglichkeit, dass sich die Fuhrungsschienen durch hohe Krifte verformen kénnen.

Die Fotos weiter unter zeigen eine Méglichkeit, die Halterungen fiir die

Fuhrungsschienen anzubringen. Die Beispiele auf der nachfolgenden Seite sind

ahnlich montiert.

Schritt 1 — verstellbare

Flhrungsschienenhalterung

Befestigen Sie mit Hilfe einer
Hammerkopfschraube eine verstellbare
Fuhrungsschienenhalterung am
Transportbalken.

Schritt 2 — verstellbare
Fihrungsschienenhalterung

Befestigen Sie die Fiihrungsschiene an
der Klemme. Ziehen Sie die Schraube

www.dorner.com

21



DORNERS:

fest. Achten Sie darauf, dass die
Schrauben nicht zu fest angezogen
werden. AnschlieRend ziehen Sie alle
Schrauben der Halterung an, sodass sie

in ihrer Position gehalten wird.

Montage mit verschiedenen Fiihrungsschienenhalterungen

N

Y=

Hinweis: Ziehen Sie alle Schrauben erst dann an, wenn die Position korrekt ist.

2.17) Montage der Schwerlastfiihrungsschienenhalterung FGRB-48x12V

Schritt 1 Bereiten Sie mit Hilfe einer
Hammerkopfschraube die Halterung der
Schwerlastfiihrungsschiene vor.

Schritt 2 Bringen Sie die Halterung am

' Transportbalken an, und befestigen Sie
sie mit einem langen
Schraubenschlissel.

Montag.e mit verschiedenen Fiihrungsschienenhalterungen
Option 1 Option 2 Option 3

3

Hinweis: Ziehen Sie alle Schrauben erst dann an, wenn die Position korrekt ist.

22
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2.18) Montage des Abstandsstiicks FGRB-48x12V

Schritt 1 Bringen Sie das Abstandsstiick FGRB-
a 48x12V an, und bereiten Sie die
Halterung mit einer
Hammerkopfschraube vor.

Schritt 2 Bringen Sie die Halterung am
Transportbalken an, und befestigen Sie
sie mit einem langen
Schraubenschliissel.

2.19) Verbindung der Fiihrungsschienen

Schritt 1 — Verbindung der Schienen

Schieben Sie zunachst die
Flhrungsschiene vollsténdig in eines der
beiden Fihrungsschienenprofile, die Sie
verbinden méchten, ein.

Schritt 2 — Verbindung der Schienen

Richten Sie beide Profile anschlieRend
parallel aus.

www.dorner.com
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Schieben Sie jetzt die Fiihrungsschiene
in das zweite Profil. Befestigen Sie alles,

wenn die Position korrekt ist.

Die Verbindungsstecker werden mit Hilfe
eines weichen Hammers in die beiden
Enden der Fihrungsschiene getrieben.

2.20) Montage der Fiihrungsschienenabdeckung

Schritt 1

Um zu vermeiden, dass Produkte
verkratzen, kann ein Kunststoffschutz auf
die Innenseite der Fuhrungsschiene
gesteckt werden.

Schritt 2

Achten Sie darauf, dass alle
Verbindungsfugen in der Abdeckung so
glatt sind, dass das Produkt nicht hdngen
bleibt oder beschéadigt wird. Achten Sie
darauf, dass Sie die Abdeckungen nicht
an den Stellen verbinden, an denen auch
die Fuhrungsschiene verbunden ist.

www.dorner.com
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3.0)
3.1)

3.2)

3.3)

WARTUNGSANLEITUNG
Wartungs- und Anfahrtsplan

Die Ketten bestehen aus Azetalharz, das eine hervorragende Kombination von
Festigkeit, VerschleiRfestigkeit, chemischer Bestandigkeit, Schlagfestigkeit und
Temperaturbesténdigkeit bietet.

Kettenversagen wie Bruch oder hoher Verschlei kann auftreten, wenn der Zug
an der Kette hoher ist als der zuldssige Grenzwert. AuRerdem besteht die
Gefahr von Reibschwingung, wenn das Férderband mit einer hohen
Kettenspannung betrieben wird.

Es ist wichtig, dass die Kette in die richtige Richtung l&uft. Ober- und Unterseite
der Kette sind gleich; das Férderband muss in Pfeilrichtung laufen. Die Kette
sollte nicht mit Vorspannung laufen. Eine Vorspannung kann zu unkontrolliertem
Kettenzug und schlieRlich zum Bruch der Kette fithren. Aus dem Grund ist es
wichtig, dass die Kette auf der Unterseite des Antriebs durchh&ngt, wenn das
Forderband lauft.

Die Kette hat eine hohe Schlagfestigkeit. Ein gebrochenes Kettenglied ist
deshalb ein Zeichen dafiir, dass am Férderband ein Fehler aufgetreten ist.
Gebrochene Kettenglieder verursachen haufig ein Verklemmen beim Beladen
oder Entladen des Férderbandes.

Gleitschienenschmierung

Die Schmierung der Oberflache zwischen der Gleitschiene und der Kette fihrt
zu einem geringen Reibungskoeffizient, geringerer Larmbelastung und einem
langeren Lebenszyklus. Dies gilt besonders fiir Kurven. Eine Schmierung ist
nicht verpflichtend, da die Kette und die Gleitschiene selbstschmierend sind.

Verschleil
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3.4)

Der Grad des VerschleilRes eines Férderbandes hangt von mehreren Faktoren

ab, wie beispielsweise:
Laufzeit
Last, Kontaktdruck
Geschwindigkeit
Produktakkumulation

YV V.V V V¥V

Scharfkantige Produkte oder solche mit rauer Oberflache

» Chemische Substanzen

» Fremdpartikel, beispielsweise Spéne, Schleifpartikel, Glasscherben,

Sand, Zucker

» Temperatur

» Kurven
Wird kein Produkt transportiert, sollte das Férderband angehalten werden, um
seine Laufzéit zu reduzieren. Mehrfache horizontale oder vertikale Kurven in
einem Forderband fiihren zu einem verstarkten Verschlei. Ein Grund dafiir sind
die Reibungsverluste, die in Kurven héher sind. Hinzu kommt, dass die
Kontakifliche zwischen Kette und Gleitschiene gering ist und der Kettenzug in
den Kurven auf die Gleitschiene wirkt.

Kettendehnung

Azetalharz ist ein elastisches Material. Zusétzlich zur elastischen Dehnung dehnt
sich die Kette durch Kriechen des Materials. Die GréRe der Kettendehnung
héngt von der Kettenspannung ab. Die Kettendehnung zeigt sich auf der
Unterseite des Antriebs. Eine zu sehr durchhdangende Kette kann zu héherem
Verschlei am Eintrittspunkt in den Antrieb filhren. Bei normalem Betrieb liegt
eine durchhéngende Kette von bis zu 150 mm im zuléssigen Bereich, ein
gréBerer Durchhang ist jedoch nicht mehr empfehlenswert. Je nach Bauweise
des Antriebs kann die durchhédngende Kette auf darunterliegende Teile treffen.
In diesem Fall sollte der Kettendurchhang relativ friih beseitigt werden. Prinzipiell
sollte die Kette nach 40 Betriebsstunden gekiirzt werden. Danach kann die
nachste Uberpriifung nach 200 Betriebsstunden erfolgen, anschlieRend reicht
eine Uberpriifung alle 1600 Betriebsstunden. Haufigere Uberpriifungen sind

26

www.dorner.com



3.5)

empfehlenswert, wenn das Férderband tiber eine gréRere Entfernung lauft und
schwer beladen ist.

Deshalb sollte die Kette vorgespannt werden, wahrend das Férderband steht.
Die Kette darf jedoch niemals so straff sein, dass im Betrieb kein Durchhang
beobachtet werden kann. Steht das Férderband, sollte kein Kettendurchhang
beobachtet werden kénnen. Ist der Durchhang zu stark, steigt der Verschlei der
Kettenfuhrung und der Kette zu stark an. Dadurch entsteht Verletzungsgefahr.
Ist der Durchhang der Forderkette unannehmbar hoch, muss die Kette durch
Entfernen der entsprechenden Anzahl von Kettengliedern gekiirzt werden.

Die Férderkette darf nicht durchhéngen, wenn das Férderband stillsteht.

Inspektion
Alle 200 Betriebsstunden ist eine Sichtpriifung der Gleitschiene in den

horizontalen und vertikalen Kurven vorzunehmen. Zur Uberpriifung muss die
Kette nicht entfernt werden. Ein verschlissenes Gleitschienenstiick muss
ersetzt werden. Entnehmen Sie die Kett_e aus dem Férderband, und Uberpriifen
Sie die Gleitschiene sorgféltig alle 1500 Betriebsstunden. Die Gleitschiene ist
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3.6)

3.7)

DORNERS

auf Verschlei® oder einen anderen abweichenden Zustand zu tberpriifen und

gegebenenfalls zu ersetzen. Verschmutzungen, die sich im Transportbalken
insbesondere vor den Kurven, der Radlaufkurve, dem Antrieb und auf der
Laufrollenseite angesammelt haben, sind zu beseitigen.

Antriebseinheit

Jede Antriebseinheit kann mit unterschiedlichen Getriebemotorfabrikaten
ausgestattet sein. Bitte befolgen Sie die Wartungsempfehlungen der Hersteller.

Vorschlag fiir einen Wartungsplan

Es wird empfohlen, Wértungen jeden 3., 6. und 12. Monat und danach je nach
Betriebszustand alle 6 Monate durchzufiihren. Im Folgenden sind die zur
Ausfiihrung empfohlenen Aktionen aufgefihrt:

Erster 3. Monat:
Kette gekirzt.
Sichtpriifung auf Verschlei® der Gleitschiene, des Kettenrades und der
Kettenfiihrung.
Prifung aller Teile mit héherem Verschlei® am Férderband und Reparatur,
falls erforderlich.
Reinigung von Fremdkérperakkumulation, die den glatten Lauf des
Férderbands blockieren kénnte.
Prifung des Getriebedlstands und Auffiillen, falls erforderlich.
Prafung aller verbundenen Teile des Tragwerks, der Seitenfilhrung und des
Férderbandes auf lose Verbindungen, ggf. beheben.

Erster 6. Monat:

Kette gekiirzt.

Sichtprifung auf Verschleil der Gleitschiene, des Kettenrades und der
Kettenfiihrung.

Reinigung von Fremdkdrperakkumulation, die den glatten Lauf des
Férderbands blockieren kénnte.

Prifung des Getriebedlstands und Auffiillen, falls erforderlich.
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» Prufung aller verbundenen Teile von Tragwerk, Seitenfiihrung und
Férderband auf lose Verbindungen, ggf. beheben.

Erster 12. Monat:

> Kette gekiirzt.

» Sichtpriifung des VerschleiBes an Gleitschiene, Kettenrad, Rad- und
Kettenfiihrungen.

» Reinigung von Fremdkérperakkumulation, die den glatten Lauf des -
Férderbands blockieren kénnte.

» Prifung des Getriebedlstands und Auffilllen, falls erforderlich.

» Prufung aller verbundenen Teile von Tragwerk, Seitenfiihrung und
Férderband auf lose Verbindungen, ggf. beheben.

3.8) Uberpriifung der Gleitschiene
Der Zustand der Gleitschienen ist wichtig fiir das gute Funktionieren der Anlage.
Es ist wichtig, dass diese in einem guten Zustand sind. Die Gleitschiene ist
diejenige Komponente, die die Reibung zwischen den Ketten und dem
Transportbalken im Betrieb reduziert.

3.9) Uberpriifung der Gleitschiene mit montierter Férderkette

Nach 200 Betriebsstunden muss die Gleitschiene iiberpriift werden. Die
Uberpriifung ist im Ruhezustand mit montierter Kette durchzufiihren.

> Dabei sind die Schraubpunkte an der Gleitschiene zu priifen.

» Uberpriifen Sie die Verbindungsfugen an der Gleitschiene.

10 - =20 60 4
- = ' — :
—!E & nE ——I\Z ® v ]
e . o 45°
IC P Chamfer Work Needed

Korrekter Zustand der Verbindungsfugen
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» Priufen Sie, dass der Abstand der Fuge zwischen den Gleitschienen
korrekt ist.

> Uberpriifen Sie, dass die Nylonséhraube gut sitzt und nicht tiber die
Oberflache der Gleitschiene hinausragt.

» Uberprifen Sie, dass an den Verbindungsstellen keine Deformationen

vorliegen.

e . §
=

3.10) Verformte Verbindungsstellen

Uberpriifung der Gleitschiene bei demontierter Férderkette

Die Gleitschiene muss einmal pro Jahr oder nach 1500 Betriebsstunden

Uberpruft werden. Zur sorgfaltigen Uberpriifung der Gleitschiene auf Verschlei

sowie zur Uberprifung der Verschraubungen muss die Kette aus dem

Transportbalken entfernt werden.

Horizontale Kurven miissen sorgféltig nach 400 Betriebsstunden tberpriift

werden, da an ihnen héhere Reibungslasten auftreten.

> AuBerdem sind dieselben Uberpriifungen durchzufiihren, die unter
,,_Uberpri]fung der Gleitschiene mit montierter Férderkette* auszufilhren sind.

> Uberpriifen Sie die Gleitschiene auf VerschleiR.

Bemerkungen
Prifen Sie die innen liegende Gleitschiene in horizontalen Kurven, da die
Reibungskréfte hier besonders hoch sind. Die Kontaktflache der Férderkette ist

auf der Innenseite gréRer als auf der AuRenseite der Gleitschiene.

» Uberpriifen Sie die Gleitschiene auf Kratzer und Einkerbungen.
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Ersetzen Sie gegebenenfalls die Gleitschiene und die Verschraubungen.
Séaubern Sie die Forderkette, und tiberpriifen Sie ebenfalls den Zustand
der Kette.

Reinigen Sie den Transportbalken.

3.11) Schutz- und Sicherheitseinrichtung
Sicherheitseinrichtungen sollten regelmaRig iiberpriift werden.

>
>
>

Uberprifen Sie die Motorabdeckung fur den Kettenantrieb.

Die Motorabdeckung muss im Férderbandbetrieb immer montiert- sein.
Uberpriifen Sie, dass die Abdeckung des Antriebs immer montiert ist,
wenn die Kette durch den Antrieb l&uft.

Zum Schutz des Personals muss am Antrieb immer ein Kettenschutz
montiert sein. Der Kettendurchhang am Antrieb sollte wihrend des
Férderbandbetriebs immer erkennbar sein. Uberpriifen Sie, dass der
Kettenschutz montiert ist und dass die Kette nicht so stark durchhangt,
dass sie aus dem Kettenschutz heraus héngt.

Uberpriifen Sie, dass der Kettenschutz fiir die Férderkette an den
Zwischenantrieben und am Fahrantrieb montiert ist.

Motorabdeckung fiir den Kettenantrieb
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Abdeckung des Antriebs zur Abdeckung des Kettendurchhangs des hingend
montierten Antriebs

3.12) Sicherung
Alle Quetsch- und Scherpunkte sowie alle weiteren offen liegenden und
bewegten Teile, die eine Gefahr fir die Bediener darstellen kénnen, sollten
gesichert werden. Eine Stollenférderkette ist anfalliger fiir Quetsch- und
Scherpunkte als glatte Ketten.
An Stellen, an denen zwei oder mehrere Maschinenteile aufeinander treffen,
muss diese Kontaktstelle besonders sorgfiltig auf Sicherung gepriift werden.
Bei Uberkopfférderern miissen Sicherungen vorhanden sein, falls aus
irgendeinem Grund Produkte vom Férderband herabfallen. Dasselbe gilt fur alle
geneigten und vertikal verlaufenden Férderbander.

3.13) Bemérkungen
Bei korrekter Anwendung lassen sich die Férderbandkomponenten sicher warten
und betreiben. Die Verantwortlichen in Konstruktion, Montage, Betrieb und
Wartung sollten jedoch besonderes Augenmerk auf diejenigen Stellen richten,
an denen besondere Vorsicht geboten ist:

3.14) Endantrieb
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Wéhrend der gesamten Lebensdauer des Systems sollte die Kette am

Direktantrieb immer etwas durchhéngen.

3.15) Laufrolleneinheit

Die Offnungen ari den Stellen, an denen die Laufrollen umgedreht werden, stellen

ein Risiko dar. Die Laufrollenseite darf wihrend des Férderbandbetriebes nicht

zuganglich sein.

3.16)

Fahrantriebseinheit

Der Briickenbereich, an dem die Kette nach unten gefihrt wird, darf wahrend des

Férderbandbetriebes nicht zugénglich sein.

3.17) Fehlersuche

Erscheinungsbild

Grund

KorrekturmaRnahmen

Ruckartiger Lauf

- Beschédigte oder schlecht
montierte Gleitschiene.

- Falsch eingestelite
Rutschkupplung.

- Verschlissene
Antriebsteile.

- Forderkette ist zu straff
oder zu locker.

- Verschmutztes
Férderband

- Uberpriifen und
gegebenenfalls ersetzen.

- Rutschkupplung tiberpriifen
und einstellen.

- Ubertragungskette und
Kettenantriebsrad
Uberprifen/ersetzen.

- Férderkette richtig spannen.

- Forderkette/Gleitschiene

reinigen.

www.dorner.com

33




DORNERS:

Die Antriebseinheit
lauft, die
Férderkette l4uft

nicht

- Falsch eingestelite
Rutschkupplung.-

- Die Reibscheiben in der
Rutschkupplung sind
verschlissen oder
verschmutzt.

- Beschadigte oder schlecht
montierte Gleitschiene.

- Transmissionselemente

sind nicht montiert.

- Uberpriifen Sie die
Einstellung der
Rutschkupplung.

- Uberprifen und
gegebenenfalls ersetzen.

- Uberprifen Sie den Freilauf
der Férderkette.

- Uberpriifen und montieren.

Der Motor der
Antriebseinheit
iiberhitzt

- Das Férderband ist
Uberlastet.

- Aus dem Getriebe l3uft Ol
aus.

- Das Forderband ist
verschmutzt.

- Entfernen Sie das Produkt
vom Férderband, und
Uberpriifen Sie den Lauf.

- Vergleichen Sie die
tatséchliche Férderbandlast
mit der empfohlenen Last.
Falls méglich, mehr Antriebe
anbringen.

- Uberpriifen Sie die
Wellendichtung und die
Verbindung zwischen Motor
und Kupplung.

- Reinigen Sie die Foérderkette
mit warmem Wasser von

50 °C.

Larm

- Verschlissene oder
beschédigte Lager in der
Antriebseinheit.

- Beschadigte oder schlecht
montierte Gleitschiene.

- Zu hohe

Férderbandgeschwindigkeit.

- Uberpriifen/ersetzen Sie die
Antriebseinheit

- Uberpriifen Sie den Freilauf
der Férderkette,
insbesondere an den Nahten
der Gleitschiene.

- Vergleichen Sie die

www.dorner.com
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a

~

:

- Falsche

Férderkettenspannung.

tatséchliche Férderbandlast
mit der empfohlenen Last.

- Kiirzen/verlangern Sie die
Forderkette

Ungewdhnlicher
Verschleil der
Kunststoffteile

- Uberladenes Férderband.
- Umgebungstemperatur zu
hoch.

- Fremdkérper ist auf die
Forderkette gefallen.

- Entfernen Sie das Produkt
vom Férderband, und
Uberpriifen Sie den Lauf.

- Uberpriifen Sie den Freilauf
der Férderkette.

- Vergleichen Sie die
tatsachliche Férderbandlast
mit der empfohlenen Last.
Falls méglich, mehr Antriebe
am Férderband anbringen.

- Uberpriifen Sie die
Temperatur anhand der fir
das Férderband empfohlenen
Temperatur.

- Ersetzen Sie das

gebrochene Kettenglied.

Ratschenkupplung
rutscht durch

- Zu hohe oder akkumulierte
Last.

- Ungenaue Einstellung der
Ratschenkupplung.

- Beschédigte oder
fehlende Kettenteile.

- Akkumulation von
Férdermaterial oder
Fremdpartikeln innerhalb
der Einhausung.

- Vermeiden Sie eine ortliche
Materialansammlung, in dem
das Férderband kontinuierlich
lauft.

- Erhéhen Sie die Last des
Férderbandes nicht manuell.
- Siehe Einstellung der
Ratschenkupplung im
Wartungshandbuch.

- Uberpriifen Sie den
Férdergurt, und reparieren
oder ersetzen Sie ihn

www.dorner.com

35




DORNERS

gegebenenfalls.

- Kehren Sie das Férderband
um, und legen Sie zum
Abwischen des
angesammelten Materials
zusammengekniilltes
Zeitungspapier oder einen
Lappen auf den Férdergurt.

3.18) Ersatz von verschlissenen Teilen — Férderkette
Demontage der Férderkette
Verschlissene Teile der Férderkette kénnen mit dem FlexMove-Werkzeug zum
Einsetzen/Herausnehmen der Stifte entfernt werden. Stellen Sie sicher, dass die
Rutschkupplung geldst ist, sodass sich die Antriebswelle frei drehen kann.

Schritt 1 Stellen Sie sicher, dass die Stromzufuhr
zum Antrieb unterbrochen ist.

Schritt 2 Koppeln Sie den Motor vom Antrieb ab,
bevor Sie die verschlissenen Stiicke
aus der Forderkette entfernen.

Schritt 3 Trennen Sie die Kette mit Hilfe des i
Werkzeugs zum Einsetzen und
Herausnehmen der Stifte.
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Ziehen Sie die Férderkette heraus.

3.19) Uberpriifung des Zustandes der Gleitschiene

Lassen Sie ein kurzes Stiick (rund 0,3 m) der Férderkette durch das Férderband

laufen. Stellen Sie sicher, dass sich die Seitenschienen am Transportbalken im

guten Zustand befinden.

Schritt 1

Legen Sie das kurze Kettenstiick auf den
Transportbalken, und stellen Sie sicher,
dass es leicht und fehlerfrei durch die
Kurven und die Laufrollenseite I4uft.

Schritt 2

Stellen Sie sicher, dass die
Kettenrichtung der Férderbandrichtung
entspricht.

Schritt 3

Ziehen Sie die Kette das Férderband
entlang durch die Laufrollen ein und zum
Antrieb zuriick.
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27




DORNERS:

Schritt 4

Spannen Sie die Kette, und entfernen
Sie ggf. einige Kettenglieder, sodass die
Kette am Antrieb etwas durchhéngt.
Flhren Sie den Edelstahlstift in das Loch
an der Antriebseinheit, und verbinden Sie
die Kette.

Schritt 5

Nach Montage der Forderkette kann die
Kette manuell ohne Motor getestet

werden.

Schritt 6

Nach der Abschlusspriifung der Kette
wird der Motor zu Testzwecken installiert.

3.20) AbschlieBende Vorbereitungen
> Balken-Endkappen

Achten Sie darauf, dass die Endkappen auf die Enden der Aluminiumprofile

aufgesteckt sind. Vor Aufstecken der Endkappen auf den Balken miissen die

Aluminiumprofile entgratet werden. Unter Umstanden muss zum Aufstecken

der Endkappen ein weicher Hammer eingesetzt werden.

www.dorner.com
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» Verankerung der StiitzfiiRe am Boden

Nach Zusammenbau aller Komponenten kann es notwendig sein, die
StutzfiRe des Férderbandes am Boden zu verankern. Dazu ist ein fir die
Bodenart, auf der das Férderband aufgestellt ist, geeignetes
Befestigungsmittel zu verwenden. Instabilitat des Férderbandes wahrend des
Betriebes kann zu Risiken in der Arbeitsumgebung oder Schaden an den
Forderbandkomponenten fiihren.

Weitere Vorbereitungen

> Stellen Sie gegebenenfalls die Héhe des Tragbalkens ein.

» Achten Sie darauf, dass die Anlage stabil ist und alle Schrauben korrekt
angezogen sind.

> Verwenden Sie Wasserwaage und Lot, um die Anlage gerade auszurichten.

> Achten Sie darauf, dass die elektrischen Komponenten und die
Stromzufiihrung korrekt angeschlossen sind.

» Stellen Sie vor Anfahrt des Férderbandes sicher, dass es in die richtige
Richtung lauft. Das Férderband nicht mit angezogener Rutschkupplung
betreiben, solange die richtige Laufrichtung des Férderbandes nicht Uberprift
ist.

» Die Rutschkupplung auf eine geeignete Reibung einstellen.

A4

Achten Sie darauf, dass die Schutzabdeckung am Antrieb angebracht ist.

> In Palettenanlagen ist darauf zu achten, dass die pneumatischen Anlagenteile
korrekt miteinander verbunden sind.

» Denken Sie immer daran, dass die Férderketten vom Antrieb gezogen und

nicht geschoben werden miissen.

3.21) Anfahren und Testlauf
» Sicherheitsiiberlegungen .
Um das Risiko von Unféllen zu mindern, miissen bestimmte Bereiche des
Férderbandes, fiir die wahrend der Montage, des Betriebes und der Wartung
erhéhte Aufmerksamkeit gelten muss, bekannt sein. In einigen Bereichen
besteht eine héhere Gefahr fiir die persénliche Sicherheit, weshalb
verschiedene Sicherheitseinrichtungen montiert werden miissen.
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» Alle Quetsch- und Scherpunkte sowie alle weiteren offen liegenden und

bewegten Teile, die eine Gefahr fiir d_ie Mitarbeiter an den Arbeitsplatzen oder
in den Géngen darstellen kénnen, miissen gesichert werden.

» Eine Stollenférderkette stellt aufgrund von Quetsch- und Scherpunkten eher
eine Gefahr dar als eine glatte Kette.

> | An Stellen, an denen zwei oder mehrere Maschinenteile aufeinander treffen,
muss diese Kontakistelle besonders sorgféltig auf Sicherung gepriift werden.

> Bei Uberkopfanlagen miissen Sicherungen vorhanden sein, wenn Produkte
von der Anlage herabfallen kénnen. Dasselbe gilt fiir alle geneigten und
vertikal verlaufenden Férderbander.

3.22) Eine Sicherung kann durch folgende MaBnahmen erreicht werden:

> Ortlich — die Gefahrenstelle sollte fur die Bediener unzugénglich zu sein.

» Schutzvorrichtungen — mechanische Barrieren verhindern den Zutritt zu
Gefahrenbereichen und schiitzen gegen herabfallende Produkte.

» Steuerung - durch die Maschinensteuerung kénnen gefahrliche Situationen
verhindert oder entscharft werden.

» Warnhinweise — Anweisungen, Warnschilder oder akustische oder visuelle
Alarmsignale, die auf Gefahrensituationen hinweisen.

» Warnhinweise sollen dann verwendet werden, wenn andere
SicherheitsmaRnahmen die Funktion der Anlage beeintrachtigen kénnen.

3.23) Einstellung des Drehmomentbegrenzers
Einleitung
Die Rutschkupplung an der Antriebseinheit ist eine Sicherheitseinrichtung, die die
Kette stoppt, wenn die Last zu hoch wird. Sie erfullt zwei Zwecke:

» Vermeidung von Schaden am Férderband
» Vermeidung von Schéden an den Produkten auf dem Férderband (12345678)

40
www.dorner.com



DORNLERS:

Bezeichnung der Teile
1. Nabe

. Reibbelag

. Buchse

. Druckplatte

. Tellerfeder

. Sicherungsscheibe

. Fiihrungsplatte

0 N O o b~ WON

. Verstellbare Schraube

3.24) Handbuch fiir den Drehmomentbegrenzer
1. Montage
Bearbeitungsgenauigkeit fir Mittelstiick
Einlaufphase
Drehmomenteinstellung
Anzugmethode fiir einstellbare Muttern und Schrauben
Ersetzen des Reibbelages

N o oA wN

Wartung und VorsichtsmaBnahmen

3.25) Montage des Drehmomentbegrenzers
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Vor dem Zusammensetzen des Drehmomentbegrenzers Ol, Rost und
Schmutz entfernen. AnschlieRend fqlgendermal&en Zusammenbauen.
Beachten Sie, dass alle Teile mit einer einzigen Tellerfeder zusammengesetzt
werden. Eine weitere Tellerfeder liegt separat bei.

3.26) Bearbeitungsgenauigkeit fiir Mittelstiick
Der Reibbelag der Oberflache ist zu bearbeiten und mit 3S~6S ein Loch
bohren.

3.27) Einlaufphase
Normalerweise fallen beim Drehmomentbegrenzer keine Einlaufzeiten an.
Wird jedoch ein stabiles Rutschmoment bendtigt, miissen die Stellschraube
und die Mutter von Hand eingestellt werden. AnschlieRend um weitere 60°
anziehen, und den Drehmomentbegrenzer ungefahr 500 mal drehen. Ist die
Drehgeschwindigkeit hoch, mehrere Male hochfahren, bis 500 Umdrehungen
erreicht sind.

3.28) Drehmomenteinstellung
Nach Montage des Drehmomentbegrenzers in der Anlage sind die
Stellschrauben und Muttern anzuziehen, aber nicht zu stark. AnschlieRend
mehrere Male durch langsames Anziehen der Schrauben Uberpriifen, bis das
geeignete Drehmoment fiir das Festziehen gefunden ist. Die Korrelation
zwischen dem Anzugsmoment der Stellschraube und Mutter und dem
Rutschmoment wird unten dargestellt. Rutschmomente h&ngen vom Reibbelag
ab. Die Diagramme geben nur grobe Zahlen wieder, so dass Sie zunachst ein
geringeres Drehmoment verwenden sollten, das Sie immer weiter erhéhen, bis
Sie das fiir Inre Anlage geeignete Drehmoment gefunden haben. Dies ist das
praktischste VVorgehen.

3.29) Anzugmethode fiir die einstellbaren Muttern und Schrauben
Die fur den Drehmomentbegrenzer einstellbare Mutter ist die Sechskantmutter.
Ziehen Sie sie mit einem Gabelschliissel bis zum Nennwinkel an, und sichern
Sie sie mit der Sicherungsscheibe, so dass sie sich nicht I6sen kann. Die
einstellbare Mutter hat drei Stellschrauben. Legen Sie die Fuihrungsplatte und
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die Tellerfeder aufeinander, und ziehen Sie die einstellbare Mutter von Hand

fest, bis die Oberflachen aufeinander liegen. Dann ziehen Sie die
Stellschrauben bis zum geeigneten Winkel an.

Ersetzen des ﬁeibbelages

Ersetzen Sie den Reibbelag, wenn er ungefahr die Hilfte der oben
beschriebenen Dicke erreicht hat (L250: 1,25 mm). Vor Ersetzen des
Reibbelages muss jedes Teil komplett von OI, Rost und Schmutz gesdubert
sein. Bauen Sie den Drehmomentbegrenzer entsprechend der Zeichnung

Zusammen.

Wartung und VorsichtsmaBnahmen nach dem Ersetzen des Bauteils
Uberprifen Sie regelmaRig die Drehmomenteinstellungen, da sich die
anfangliche Einstellung durch Verénderungen in der Reibung, der
Umgebungstemperatur, der Feuchtigkeit und anderer Bedingungen geéndert
haben kann.

Ersetzen Sie den Reibbelag und die Buchse bei VerschleiR. Diese Ersatzteile
liegen auf Lager. Achten Sie darauf, dass der Drehmomentbegrenzer nicht mit
Wasser und Ol in Kontakt kommt. Dadurch wird das Drehmoment erhalten, und
Geréte oder Lasten kénnen nicht herabfallen und somit keine schweren Unfille
verursachen.

HINWEIS!

» Vor der Durchfithrung von Wartungsarbeiten ist sicherzustellen, dass keine
Lasten in der Anlage vorhanden sind oder Kréfte auf sie wirken.

» Uberpriifen Sie die Anlage wihrend des Betriebs regelmaRig auf
Uberlastung.

» Die Verordnung zu Arbeitssicherheit und Gesundheit 2-1-1, aligemeine
Standards, ist zu erfiillen.

» Diese Anleitungen sind bei der Montage, dem Abbau, der Wartung und
Inspektion zu beachten.
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ACHTUNG!

» Lesen Sie diese Anleitung sorgféltig durch, bevor Sie Wartungsarbeiten
ausfuhren, und gehen Sie mit der Anlage korrekt um.

». Die Anlage ist so zu konstruieren, dass sie bei Uberladung Last und
Rotationskréfte aufnehmen kann.

» Je nach Drehgeschwindigkeit und Rutschzeit tritt VerschleiR an
mechanischen Teilen auf. Uberpriifen Sie regelméRig den Betrieb. Bei
mechanischem Versagen setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung.

» Diese Anleitung ist integraler Bestandteil der Anlage und sollte auch bei

Weiterverkauf immer bei der Anlage verbleiben.
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