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Geometrische Vermessung von Maschinen in
der Industrie und fur Labore

Status Pro bietet lhnen die einzigartige Maglichkeit, zwischen verschiedenen Messsystemen zu wahlen. Somit
konnen Sie sicher sein, dass Sie die optimale Technik fiir lhren Anwendungsfall finden. Eine korrekte Geometrie
der Maschinen erméglicht erst eine qualitativ hochwertige Produktion mit maBhaltigen Werkstiicken.

Status Pro entwickelt und produziert seit 1995 Laservermessungssysteme. Durch enge Zusammenarbeit mit unse-
ren Serviceteams und Distributoren weltweit konnten praxisnahe Produkte entwickelt werden. Die Produkte wur-
den hinsichtlich des Handlings optimiert und garantieren zudem die hdchstmégliche Genauigkeit.

Hierzu kdnnen wir auch spezielle Anpassungen, sei es in der Software, bei Halterungen oder in der Sensorik vor-

nehmen, um so das System optimal an die Messaufgabe anzupassen.

Wir sind daher an langfristigen Kundenbeziehungen interessiert und bieten, um dies zu erreichen, einen umfangrei-
chen Service. Hierzu zahlen Schulungen vor Ort, technischer Support sowie die Bereitstellung von Leihsystemen.
Status Pro bietet mit seinen Partner-Firmen weltweit Service fiir Ausrichtungen und industrielle Vermessungen an.

Nachfolgend finden Sie einen kurzen Uberblick iiber unsere Standardprodukte.

Maschinenvermessung/Lehrbuch

Um den Umstieg von konventioneller Messtechnik auf die Laservermessungstechnik
zu erleichtern, bietet Status Pro neben den Schulungen auch ein kostenfreies
Lehrbuch fiir die Vermessung an. Sprechen Sie uns an oder senden Sie uns eine
kurze Mail und Sie erhalten das Buch per E-Mail. Auf Wunsch kénnen wir auch Ihre

eigenen Toleranzangaben aufnehmen.

Besuchen Sie unseren YouTube-Kanal sowie unsere Internetseite www.statuspro.de

Fiir weitere Informationen erreichen Sie uns auch unter Tel. +49 2327 9881-0.

www.statuspro.de



Geometrische Vermessung und
Ausrichtung von Werkzeugmaschinen

Oft zeigte sich in der Praxis, dass verschiedene Unternehmen unterschiedliche Bezeichnungen fiir einzelne
Messungen haben. Um die gleiche ,Sprache” zu sprechen, finden Sie nachfolgend Erklarungen der verwendeten
Begriffe. Fiir viele Messungen wird hier die DIN IS0 1101 {iber Form und Lagetoleranzen eingesetzt.

Geradheit

Die Geradheit wird nach DIN ISO 1101 wie folgt definiert: Die Toleranzzone wird

in der Messebene durch zwei parallele, gerade Linien vom Abstand t begrenzt.

Das bedeutet: Eine Gerade ist die kiirzeste Verbindung zwischen 2 Punkten. e )
Wenn es Abweichungen von dieser idealen Linie gibt, wird diese Abweichung

durch zwei parallele Linien dargestellt.

Ebenheit

Die Toleranzzone wird durch zwei parallele Ebenen vom Abstand t begrenzt. Wenn
wir uns eine Ebene vorstellen, besitzt die Ebene kleine Téler und Hiigel. Um nun
den maximalen Hohenunterschied zu ermitteln, erschafft man zwei parallele
Ebenen, die alle Héhen und Tiefen gerade umschlieBen. Der Abstand der beiden
Ebenen ist nun nach ISO 1101 die sogenannte Ebenheit. Bitte beachten Sie, dass

die Ebenheit nichts mit der Nivellierung eines Bauteiles zu tun hat!

Nivellierung / Nivellement

Die Toleranzzone wird durch zwei parallele Ebenen vom Abstand t begrenzt, die
zum Bezug im vorgeschriebenen Winkel geneigt sind. Der vorgeschriebene Winkel
ist hier 90° zur Schwerkraftwirkung. Das bedeutet im normalen Sprachgebrauch:
Mehrere Punkte oder eine Ebene sind dann nivelliert, wenn sich alle Punkte auf

der gleichen ,Héhe” befinden.

Rechter Winkel

Die Toleranzzone wird in der Messebene durch zwei parallele, gerade Linien
vom Abstand t begrenzt, die zum Bezug senkrecht zu einer Referenzebene
stehen. Das bedeutet, dass senkrecht zur griinen Referenzgeraden zwei
parallele Linien angelegt werden, die die vermessene Gerade einschliel3en.

In der Praxis wird hier auch oft ein Winkel oder eine Steigung angegeben.

Position
Die tolerierte Linie muss zwischen zwei parallelen, vom geometrischen Ort gleich-

weit entfernten Linien im Abstand t liegen. Der Positionsfehler ist also das Mal3 t.

‘Status Pro
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Parallelitat

Die Toleranzzone wird in der Messebene durch zwei zum Bezug parallele, gerade Linien vom
Abstand t begrenzt. Die griine Fiihrung ist hierbei die Referenz. Die blaue Fiihrung soll gemessen
werden. Da beide Bahnen nicht parallel verlaufen, ergibt sich das MaB ,t”, welches die Paralle-
litdt wiedergibt. In der Praxis wird hier auch oft ein Winkel oder eine Steigung angegeben.

Achsdefinitionen

Bei allen Status Pro Messsystemen werden einheitliche Achsdefinitionen verwendet. Diese weichen ggf. von den
Achsdefinitionen Ihrer Werkzeugmaschine ab, kdnnen aber problemlos in der Software Y

definiert werden, um eine maximal einfache Handhabung zu garantieren. X

X: horizontale Achse / Seite | Y:vertikale Achse | Z:Distanz/ Entfernung

Systemauswabhl
Um nun das korrekte System auszuwahlen, muss bestimmt werden, welche Messungen durchgefiihrt werden.
Einfache Messungen wie Rundlauf, Planlauf usw., die man mittels Messuhr vermessen kann, werden in der

Systemauswahl nicht beriicksichtigt.

Genauigkeit
Das Thema System-Genauigkeit ist ein sehr wichtiger Faktor, der aber fiir die Praxismessung nicht exakt angege-
ben werden kann. Hier konnen Werte wie Aufldsung und Linearitdt der Sensoren sowie die Stabilitdt der verwen-

deten Laser oder Neigungssensoren angegeben werden, was aber leider nicht die Praxis widerspiegelt. Daher

haben wir uns im folgenden auf Praxiserfahrungen, die unter guten Umsténden zu erreichen sind, festgelegt.

Xll;;sasby:tem / Gg_rg::lll:git Gf_rg::lll:git Parallelitét Wﬁlh;:{ miItE/l:ﬁll::LEiStW Position Tablet-PC Besonderheiten
Geradheit
ProLine 100 bis 1 ym/m bis 1 ym/m optional schnellste Einrichtung
ontional optional bis erweiterbar fiir
ProLine 200 bis 1 pm/m bis 1 pm/m bisp5 m/m 5 ym/m optional Ebenheit und
H mit R290 Rechtwinkligkeit
bis 5 pm/m
ProLine 300 bis 1 ym/m bis 1 ym/m abhéngig von bis 5 ym/m bis 5 ym/m ja all in one
Referenzbasis
Ebenheit
ProLevel 100 bis 2 pm/m bis 5 pm/m optional ohne Software
ProLevel 200 bis 2 ym/m optional bis 5 ym/m ja mit Software
ProLevel 300 bis 2 pm/m optional bis 5 pm/m ja mit Referenzempfénger
Neigung
uLevel 20 Tum/m nur Nivellierung Tum/m Fernanzeige Bluetooth integriert
uLevel 30 Tum/m nur Nivellierung Tum/m I;’%r_réaorg\:zligreé Mit PC-Software
uLevel 40 Tum/m nur Nivellierung Tum/m Fernanzeige mit 2 pLevel
. R Fernanzeige/ Roll- und Twist-
Pro Twist Tum/m nur Nivellierung Tum/m PC-Software | messung gleichzeitig
Interferometrie
. . . optional, . optional, : Vielfache Optionen
pLine 10 optional optional aber aufwandig optional aber aufwandig 0,001 pm optional verfiigbar
) 5 5 : . tional, ;
uLine 20 - 3%/m - 3m1lm optional optional abe[r)gllltf)al?indig 0,001 pm optional Komplettpaket
. 5um 5um 10 pm 10 um optional, - Komplettpaket mit
HLine 30 +/-3 pm/m +/- 3 ym/m +/- 5 ym/m +/-5ym/m | aber aufwéndig 0.001 ym optional Rechtwinkligkeit

- |
www.statuspro.de



Vermessungs-Equipment
fur lineare FUuhrungen

Mt Messv7d

des
Sollwinkels 7

TovistmessvYd

Die praxisorientierte Vermessungssoftware fiir Geradheit,
Rechtwinkligkeit und Parallelitat

Das Vermessungspaket bietet folgende Maglichkeiten:

e Erfassung der Geradheit von X und Y + Rollfehler Aufldsung 0,1pm

¢ Vollautomatische Punktaufnahme ¢ Robuster Tablet-PC
e Automatische ,Z"-Erfassung mittels Distanzlaser e Auswertung Endpunkt/1S0 1101/ Least squares
e Darstellung von Rechtwinkligkeiten e PDF-Report
und Parallelitaten e Export-Mdoglichkeit als *.csv zum EXCEL-Import
e Messung der Rechtwinkligkeit in 2 Achsen e Umfangreiche Kommentar- und Report-Funktionen
gleichzeitig e Dateniibernahme per USB, W-LAN
® |Intelligente, automatische Messwertbeurteilung e Sehrumfangreicher Adapterkoffer erhéltlich
fiihrt zu Sicherheit bei der Messwertaufnahme (Toolkit)

e Kontinuierliche Messung mit Aufzeichnung

‘Status Pro
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ProLine® 100

Basis-Paket fiir Geradheitsmessungen

Komponenten des Messpaketes:

e T250 Laserquelle-Paket mit Netzteil und
Befestigungsadapter (SP T250-P)

R540 2-Achs-Laserpositionsdetektor mit BT (BG 830440)
ProLine V4 Software mit Erstlizenz (SW 200103)
Laser-Koffer mit Schaumstoffeinlagen (BG 990107)

Optional: D140 (BG 832200), DU420 Displayeinheit (IT 200420),
uLevel (SP pLevel 20)

ProLine® 200

Professionelles Paket fiir Geradheitsmessungen,
erweiterbar fiir Rechtwinkligkeit und Parallelitdt
Komponenten des Messpaketes:

* T430 Selbstnivellierender Rotationslaser (BG 832500)
R540 2-Achs-Laserpositionsdetektor mit BT (BG 830440)
D140 Bluetooth Distanzmessgerat (BG 832200)

ProLine V4 Software mit Erstlizenz (SW 200103)
Laser-Koffer mit Schaumstoffeinlagen (BG 990114)
Optional: R290 Receiver fiir Rechtwinkligkeit (BG 831550),
DUA420 Displayeinheit (IT 200420), pLevel (SP pLevel 20)

ProLine® 300

Professionelles Paket mit PC fiir Geradheitsmessungen,
Rechtwinkligkeit und Parallelitat

Komponenten des Messpaketes:

* T430 Selbstnivellierender Rotationslaser (BG 832500)

e 2x R290 Laserempfanger (BG 831750)

* R540 2-Achs-Laserpositionsdetektor mit BT (BG 830440)
* D140 Bluetooth Distanzmessgerét (BG 832200)

* ProlLine V4 Software mit Erstlizenz (SW 200103)

* DUA420 Displayeinheit mit Touchscreen (IT 200420)

* Laser-Koffer mit Schaumstoffeinlagen (BG 990105)

# o

Distanzlaser und pLevel optional

# T b G

R290 und plLevel optional

\V]

#F T b Ly

uLevel optional

www.statuspro.de



Adapter und Stative

Stativ- und Adapterpakete fiir T430

Das sehr universelle Adapterpaket bietet Befesti- Wer prézise und effektiv messen will, braucht die pas-
gungsldsungen fiir fast jede Vermessung. Egal ob Sie sende mechanische Adaption.
den Laser per Magnet, Stativ oder Winkeladapter auf, Fiir jede Messaufgabe das richtige Montagezubehor.
neben oder unter der Maschine befestigen, hier finden Kein langes Suchen. Sie finden auf Wunsch alles im
Sie immer die passende Losung. praktischen Kofferset.

Basismontage T430 Stativ- und Adapterpaket fiir T430

QJ

—

Schaltmagnet mit T430 T430 Adapter-Platte
Anschluss auf BG 832251 fiir alle Toolkit-
Adapterplatte Elemente

(BG 832252) (BG 832251)

Toolkit-Winkeladapter groR8 (BG 832254)
Schnellkupplung eckig, zweiseitig fiir BG 832254
Winkel grol (BG 832253)

Tischstativ

T430 Stativanschluss fiir
Drehadapter fiir T430 Stativkopf BG 832258 (BG 832259)
(BG 832268)

- — .
-  — _-—_7-:-
L — ———

Stativful® klein
(BG 832257) Stativkopf fiir T430 Stativ (BG 832258) T430 Universalklemme (BG 832255/1)

e ————
‘Status Pro
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T430 Zubehor-Koffer (BG 990118)
Mit passgenauen Schaumstoffeinlagen.

Flugtauglich.
Abmessungen: 487 x 386 x 185 mm.

Inhalt:

Menge Artikel-Nr. SP Toolkit1 SP Toolkit2 SP Toolkit 3

(BG 832300)  (BG 832310)  (BG 832320)

Schnellkupplung eckig, zweiseitig fiir

1 BG 832253 | g 832254 Winkel groB v v
Schaltmagnet mit T430 Anschluss auf

1 b sy BG 832251 Adapterplatte v v
T430 Interface-Platte

1 BG 832251 fiir alle Toolkit Elemente v v

1 BG 832254 | Toolkit Winkeladapter grof3 v v
Winkelschraubendreher 6-kant,

1 BT 989119 3mm, pulverbeschichtet, Farbcodierung v v
Winkelschraubendreher 6-Kant,

1 Sl B 4mm, pulverbeschichtet, Farbcodierung v v
T430 Toolkit-Koffer komplett mit

1 BG 990118 Schaumstoffeinlagen v v

1 BG 832255/1 | T430 Universalklemme v v

3 BG 832256 | Mini-Stativful® magnetisch v v

3 BG 832257 | StativfuB klein v v

1 BG 832258 | Stativkopf fiir T430 Stativ v v

1 BG 832259 | T430 Stativanschluss fiir Stativkopf BG 832258 v v

1 BG 832260 | Stativkopfneiger T430 v v

1 BG 832261 Mini-Stativverlédngerung v v
Carbon-Stativbeine fiir T430,

1 BG 83226211 || 4nge: 42,5-129¢m v v

3 BG 832263 | Mini-Stativbeine 200mm v v

1 BG 832268 | Drehadapter fiir T430 v v

Das optionale grol3e Carbon-Stativ kann dank seiner

Kurbelsdule und der sehr stabilen Ausfiihrung univer- SP STATIV-VP CARBON

sell eingesetzt werden.

Art: Leichtes Messstativ
Gewicht: 5kg

Aufnahme: passend fiir Toolkit
Verstellhohe: 80 — 2400 mm
Laserhdhe: 180 — 2500 mm

www.statuspro.de
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Vermessung und
Kompensation von Maschinen

Laser-Interferometer — kebellos

Made by Lasertex

Das modernste und schnellste Interferometer auf dem

Markt wartet mit vielen Messmdglichkeiten auf Sie:

Folgende Messungen sind maglich:

Positionierung von CNC- und CMM-Maschinen
Positionsmessung wahrend der Bewegung
Maschinengeometrie-Vermessung
Positionierung von Drehtischen (optional)
Vibrations-Messungen

Geradheits-Messungen

Messungen rechter Winkel (optional)
Dynamische Messungen

Merkmale des pLine Systems:

Kabellose Kommunikation

Umfangreiches Basispaket mit 3D-Messungen

Im Laserkopf integrierte Kompensationseinheit
Kabellose Sensoren

Sehr genau durch 2-Frequenz-Laser, bis 0,0001 pm!
90°-Element fiir kleine Maschinen ist bereits im
Basispaket vorhanden!

Elektronische Strahlausrichtung, 3D-Anzeige

und optische Zielhilfen

Schnelle Einrichtung

maschinenmesstechnik
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Einfach zu bedienende, deutschsprachige Software
Erzeugung von G-Codes und Kompensationstabellen
Einfach programmierbare Ein- und Ausgénge
Vernetzung mit Steuerung ist moglich

Schneller Support, Dienstleistungen, Kalibrierung




uLine 10

Basis-Paket im Koffer

Komponenten des Messpaketes:

* pline — Laser 1D (BT 840205)
Umweltkompensationseinheit mit kabellosen
Temperatursensoren (BT 840290 + BT 840295)
Interferometer-Element IL1 (BT 840270)
Retro-Reflektor-Element RL1 (BT 840280)
uLine PC Software base (SW 840200)

uLine 20

Profi-Paket im Koffer mit Geradheitsmessung

Komponenten des Messpaketes:

e pLine — Laser 3D (BT 840205 + BT 840410)

* Umweltkompensationseinheit mit kabellosen
Temperatursensoren (3x BT 840290 + BT 840295)

* Interferometer-Element IL1 (BT 840270)

* Retro-Reflektor-Element RL1 (BT 840280)

* 3D-Laserkopf mit Geradheitsmessung

e pLine PC Software komplett mit Modulen 1-5
(SW 840200/1/2/3/4/5)

* Stativ komplett mit Adapterkopf (BG 840231)

uLine 30

Kombi-Paket aus pLine 20 und Rechtwinkligkeit

Komponenten des Messpaketes:

e pLine — Laser 3D (BT 840205 + BT 840410)

* Umweltkompensationseinheit mit kabellosen
Temperatursensoren (3x BT 840290 + BT 840295)

* Interferometer-Element IL1 (BT 840270)

* Retro-Reflektor-Element RL1 (BT 840280)

* 3D-Laserkopf mit Geradheitsmessung

e pLine PC-Software komplett mit Modulen 1-5
(SW 840200/1/2/3/4/5)

* Stativ komplett mit Adapterkopf (BG 840231)

» 3D-Pentaprisma fiir die Messung von
Rechtwinkligkeiten (BG 840261)

f%

& F

\
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Erweiterungen fur das

)2 Line- System
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Kalibriersystem fiir Rotations-Achsen

Durch immer komplexere Maschinen und die groRere
Popularitdt von Mehrachs-Maschinen werden neue
Messmittel benétigt. Die Vermessung von Drehachsen
wird so immer wichtiger. Auch hier wird neben der
Genauigkeit der Winkel-Positionierung das Umkehr-
spiel und die Wiederholgenauigkeit erfasst. Ahnlich
wie bei der normalen Positionsmessung werden hier
Fehler, die unterschiedliche Ursachen haben kdnnen,
erkannt. Egal ob es sich um eine Neuinstallation, eine
Uberpriifung nach einem Crash oder um eine Maschi-

nen-Uberholung handelt. Nur mit gesicherten Mess-

ergebnissen sind Sie in der Lage, Fehler zu korrigieren.

Komponenten des Messpaketes

* pWally-Systemeinheit

Optik IK1 Interferometerelement fiir Kippwinkel-

messung

Optik RK1 Reflektorelement fiir Kippwinkelmessung

Halter fiir Spannfutter- und Drehtisch-Montage

‘Status Pro
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Systemeigenschaften
* Vollautomatische Messung und Kompensation von
Drehachsen

Hochstmdgliche Prazision (< 1 arcsec)

Kabellose Anbindung {iber Bluetooth
Li-lon Akku mit iiber 30 Stunden Betriebszeit
Stufenlose Wahl der Winkelpositionen

Komplettpaket mit Prismen und Adaptern im Koffer



Geradheits- und
Rechtwinkligkeitsmessungen

uLine 3D ETALON

Die integrierte Geradheitsmessung des pLine F1im
pLine 20 oder 30 Paket erlaubt eine gleichzeitige
Messung der Positionierung sowie der Geradheit in

2 Achsen. Durch das patentierte Messverfahren ergibt
sich auch die Maglichkeit rechte Winkel schnell und
einfach zu messen. Richten Sie den Laser entlang
einer Maschinenachse aus, messen Sie die Geradheit
und positionieren Sie das 3D Etalon im Strahlengang.

Messen Sie nun die zweite Achse — fertig.

Einfache und schnelle Messung

Etalon-Aufbau und -Einrichtung binnen 10 Minuten

Genauigkeit 2asec

Kalibrierbar tiber Software

Adaptierbar {iber Schaltmagnete

Report iiber die Software

www.statuspro.de
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System zur Ebenheitsmessung

pLevel ist ein hochprazises Neigungsmess-System zur Vermessung von Maschinen. Je nach Anforderung kdnnen
verschiedene Systeme vom einfachen Handsystem bis hin zum Differentialmess-System mit Software geliefert
werden. Messungen bis DIN 876/000.

Merkmale des pLevel Systems: * Schnelle Kalibrierung/Reparatur in Deutschland

* Genauigkeit T pm/m! (<1 Woche)

 Einfache Handhabung * Kombinierbar mit unseren ProLine-Systemen

* Beleuchtetes Display * Vollautomatisierte Messung mit unserem optionalen
* Dateniibertragung komplett kabellos {iber Bluetooth Distanzmesser D140

* Messwertfernanzeige auf dem Smartphone e Auch nachtréglich erweiterbar

* Schnelle Kalibrierung vor Ort durch Umschlag
* Messungen von Geradheiten und Ebenheiten ... genau, robust, einfach und preiswert!

.. JG”&\J UHJ

Pr¢£350ns+:‘j!

‘Status Pro

maschinenmesstechnik



ulLevel 20

Basis-Paket fiir Neigungsmessungen mit IT

Komponenten des Messpaketes:

* pLevel Neigungsmessgerat mit Bluetooth (BT 840100/1)

* Externes Display mit Android-System (IT 200612)

» Software fiir Fernanzeige auf Android-System (SWW 200190)
Koffer fiir pLevel Differential-Messsystem (BG 990119)

uLevel 40

Profipaket fiir Differentialmessungen

Komponenten des Messpaketes:

e 2x pLevel Neigungsmessgerat mit Bluetooth (BT 840100/1)
* Externes Display mit Android-System (IT 200612)

» Software fiir Fernanzeige auf Android-System (SVW 200190)
* Koffer fiir pLevel Differential-Messsystem (BG 990119)

uLevel 30

Profipaket fiir Differentialmessungen in beiden Achsen

Komponenten des Messpaketes:

4x pLevel Neigungsmessgerét mit Bluetooth (BT 840100/1)
DUA425 Displayeinheit (IT 200425)

Software filir Fernanzeige auf Android-System (SVW 200190)
ProLine vb Software (SVW 200106)
Laser-Entfernungsmessgerat D140 (BG 832200)

Koffer fiir Doppel-pLevel Differential-Messsystem (BG 990125)

ProTwist

Profipaket fiir Neigungsmessungen mit Software

Komponenten des Messpaketes:

2x pLevel Neigungsmessgerét mit Bluetooth (BT 840100/1)
Externes Display mit Android-System (IT 200612)

Software fiir Fernanzeige auf Android-System (SVWW 200190)
Koffer fiir pLevel Differential-Messsystem (BG 990108)
ProLine V4 Software (SW 200103)

M2 Statuibro slevel SKIY

& 48 |0
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Ausrustung zur Eben

Messv7
p;\/ 8%6/0

heitsvermessung

en f\aCL‘

ProLevel ist ein professionelles System zur Vermessung und zur Ausrichtung von Ebenen zueinander — egal ob

nivelliert oder objektbezogen.

Das Vermessungspaket bietet folgende

Maglichkeiten:

* Genauigkeit <5 pm/m .

* Ebenheitsmessung an rechteckigen, runden .
oder komplexen Oberflachen .

* Schnelle Erstellung und Speichern von Vorlagen .

* Empfanger mit 100mm (!) Sensorflache, 1pm Auflo- .

sung, Messungen In- und Outdoor
e Empfénger auch mit kleinen Abmalen und .
um-Genauigkeit, je nach Anwendungsfall .
» Sofortige Anzeige der Ebenheit in 2D und 3D

Optimale Bedieneinheit, praktisch und ergonomisch
Farb-Touchscreen UMPC, robust und leicht
Automatisches Verbindungs-Management
Kabelloses Messen

Anzeige von ,,Roh”-Daten, 3-Punkt-Referenzen
oder Ausgleichsebenen

Export-Méglichkeit als *.csv zum EXCEL-Import
Umfangreiche Kommentar- und Report-Funktionen
mit einem kompletten PDF-Report auf Knopfdruck

16
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ProLevel® 50

Basis-Paket fiir Ebenheit und Nivellierung

Komponenten des Messpaketes: % ﬁ%
* T410 Selbstnivellierender Rotationslaser (BG 832500)
* R260 Laserempfanger mit Display (BG 832600/2)

* Laserkoffer mit Schaumstoffeinlagen (BG 990107)
* Montagezubehor

ProLevel® 100

Paket fiir Ebenheit und Nivellierung

Komponenten des Messpaketes:

* T430 Selbstnivellierender Rotationslaser (BG 832500)

R260 Laserempfanger mit Display (BG 832600/2)

Launchpad Software zur Steuerung des T4xx Lasers (SW 400010)
Laserkoffer mit Schaumstoffeinlagen (BG 990120)
Montagezubehdr

ProLevel® 200

Profi-Paket fiir Prézisions-Ebenheit und Nivellierung

Komponenten des Messpaketes:

* T430 Selbstnivellierender Rotationslaser (BG 832500)

R260 Laserempfanger mit Display (BG 832600/2)

DU420 Robuster Tablet PC mit Touchscreen (IT 200420)

ProLevel V2 Software Erstlizenz fiir R290 (S\W 200030)

Launchpad Software zur Steuerung des T4xx Lasers (S 400010)

Laserkoffer mit Schaumstoffeinlagen, T4xx exklusiv (BG 990114)

Montagezubehdr

| 17
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Service von Status Pro

Vermessung von Frasen, Bohrwerken
Vermessung von Drehbanken,
Vermessung von Sonder-Maschinen
Vermessung von Walzenschleifmaschinen
Turbinen-Vermessung

Erarbeitung von Messverfahren

Ebenheit von Grundrahmen

Vermessung paralleler Bohrungen

Service-Jobs zur Erhéhung Ihrer Produktion und Effizienz werden von unserem Service-Team zu lhrer vollen Zufrie-
denheit durchgefiihrt. Alle Mitarbeiter sind gut geschult und Spezialisten auf ihrem Gebiet.

Deshalb garantieren wir lhnen einen professionellen Service mit optimalem Equipment. Durch unsere Service-
Einsdtze haben wir einen direkten Bezug zum industriellen Einsatz der Produkte, was sich in Verbesserungen und

Neuentwicklungen bemerkbar macht.

Kalibrierdienst

Wir bieten fiir unsere Systeme einen hauseigenen Kalibrierdienst an.
Hochgenaue Messsysteme miissen in regelmaRigen Zeit abstdnden
iiberpriift und gegebenenfalls neu kalibriert werden. Wir priifen alle
Parameter der Systeme in unserem Labor, kalibrieren die Sensoren
und bringen Hard-, Firm- und Software auf den neuesten techni-
schen Stand. Die Kalibrierung gibt Ihnen die Sicherheit, lhre
Maschinen perfekt zu vermessen. Unser Ziel ist es, die
Kalibrierungen in weniger als 72 Stunden durchzufiihren. Falls

die Systeme wéhrenddessen in [hrem Betrieb dringend bendétigt

werden, bieten wir lhnen Leihsysteme an.
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Leihsysteme

Die Status Pro GmbH bietet eine Reihe von Systemen auf Leihbasis an. Diese Systeme werden meist verliehen,
solange Kundensysteme zur Kalibrierung unterwegs sind, oder wenn die Systeme an mehreren Orten gleichzeitig
bendtigt werden. Oft bendtigt die interne Montage das System zum Aufbau einer Maschine, wahrend der Service
vor Ort das gleiche System auch dringend bendtigt. Wahlweise kdnnen die Systeme mit oder ohne die Unterstiit-
zung unserer Service-Mannschaft gemietet werden.

Beispiele fiir Status Pro Leihsysteme:

ProLine ProFlange’

Leihsysteme fiir
Maschinengeometrie
* Ebenheitsmessung
Proorlbit®  Geradheitsmessung
* Flanschvermessung

* Bohrungsvermessung

Technik-Verleihservice

Neben unseren Lasersystemen hieten wir auch Wellenausricht- und
Schwingungs-Messtechnik als Leihsysteme an. Haufig wird Technik
zur Nivellierung, Ausrichtung oder zur Maschineniiberwachung ausge-
liehen, um Spitzenlasten abzudecken oder bestehende Systeme zu
ergénzen. Die Leihgebiihr wird nach einem Tagessatz abgerechnet
zuziiglich einer Neukalibrierung / Uberpriifung der Systeme nach der
Riickgabe.
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Status Pro Maschinenmesstechnik GmbH Die Status Pro Maschinenmess- aufgrund eines Beschlusses
Mausegatt 19 - 44866 Bochum - Germany Zcrtrilfri"zli(e?tmbH ist nach 150 3001:2015 des Deutschen Bundestages
+49 (0) 2327 - 9881 -0 Geltungsbereich: Entwicklung, Pro-
B + 49 (0) 2327 - 9881 - 81 duktion und Vertrieb von Maschinen-

messtechnik und dazugehdrigen
Dienstleistungen.

B info@statuspro.de
@ www.statuspro.de

BR 1076 D 04/22 - © Copyright Status Pro Maschinenmesstechnik GmbH. Diese Broschire oder Teile daraus dirfen nicht kopiert oder auf andere Art und \Weise reproduziert werden ohne vorherige Zustimmung der Status Pro GmbH. Die Technische Richtigkeit und Vollstandigkeit bleibt vorbehalten und kann ohne Be-

kanntgabe geandert werden. Hinweise auf Fehler in diesem Dokument sind jederzeit willkommen. ProLine®, ProLevel®, pLine®, pLevel® und ProTwist® sind eingetragene \Warenzeichen und markenrechtlich zugunsten der Status Pro Maschinenmesstechnik GmbH geschiitzt.





