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bezugnehmend auf Ihre Telefaxnachricht vom 13. Dezember 1999 und daé heutige
T In wir lhnen nachstehend die Zugesagten lnfornjiationen zu dem

* Es handelt sich bei dem Absackautomaten um eine sogenannte Form, Full und
VerschlieBmaschine, welche die zy befullenden Sacke von der Schlauctifolienrolle
herstelit, befilit und verschweifit. Es kénnen keine vorgefertigten Einzelgdcke eingesetzt
werden.

* Die technischen Angaben zur Beschaffung der Folienrolle sind folgende'{

- Breite min. 350 mm - max. 460 mm i

- Durchmesser max. 1200 mm |

- Folienstarke min. 100 um - max. 250 Hm !

- Folienmaterial PE oder andere thermisch schweillbare Folien |

* Daraus ergibt sich die Maglichkeit, folgende Sackformate herzustellen: l
.~ Breite min. 350 mm - max. 460 mm :
- Seitenfaltentiefe min. 40 mm - max, 80 mm :

- Sacklange min. 570 mm - max. 900 mm :

Das derzeit von Ihnen verwendete Sackformat liegt innerhalb des vorstehenden
Bereichs. ‘ é

¢ Der Absackautomat ist nicht zum Bedrucken der Folie ausgelegt, d. h. es muf3 eine
vorbedruckte Folienrolle zym Einsatz kommen. Sie k&nnen wéhlen 2wischen
- Endlosbedruckung, welche es thnen ermaglicht die Sacklange zu variieren
- Bedruckung in einem vorgegebenen Raster mit festgelegter Sackléngef

Datenblatter von der Fullmaschine., .

Wir werden uns bemihen, das Bedienungshandbuch mit allen InformationeLv Uber die
Fulimaschine bereits vo Auslieferung zur Verfugung zu stellen. j

Die Abstimmung weitefler Schritte und Termine ist fiir Anfang néchster Woche vereinbart.
i
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Funktionsbeschreibung

Station |:
Abwickeln der Schlauchfolie

Selbst bei UngleichmiBigkeiten der
Folienrolle sorgt eine motorisch ange-
triebene Gummirolle fiir die optimale
Folienspannung.

Station 2:

Schneiden des Films, Verschwei.
Ben des Sackbodens und Sack-
léingenregistrierung

Nachdem die Impuls-Schweifivor-
richtung den Sackboden verschweifit

(  hacwird die Folie soweit abgewickelt,
bis die zuvor gewihite Linge erreicht
ist. Hierbei wird die Linge bei durch-
sichtigem Film zeitlich und bei be.
druckeer Folie mittels einer Fotozelle
determiniert.

Station 3: A
Fullen und Verdichten

Der leere Sack wird durch Saugnipfe
und ein Gebliise gesffnet. Durch pa-
tentierte, pneumatisch betitigte
Schutzbleche wird die YerschweiBzone
staubfrel gehaiten. Beim Fillvorgang
wird der Sack durchgehend von unten
durch ein Vibrationsgitcer gestiitzt, das
zugleich fiir eine optimale Verdichtung
des Produktes im Sack sorgt.

Station 4
Verschlieflen

In diesem letzten Arbeitsgang ver-
schlieft die Impuls-SchweiBvor-
richtung den oberen Sackrand. Um
soviel Luft wie m&glich aus dem Sack
zu entfernen, wird er von Haltebiigeln
vorsichtig am oberen Rand gedehnt,
bevor er verschweift wird. Hiernach
wird die Kopfnaht luftgekihlt und der
gefiilite Sack wird auf die Ausiayf-
Rollenbahn geleitet.
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Form-, Fiill- und Verschlief3-
Technologie von Chronos Richard

Die Maschinen der Serie CHRONO.-BAG ™ FFS...TF zum Herstellen, Befilien und

Verschlieflen van Kunststoffsicken, stellen eine kostengiinstige Aiternative im

Bereich FFS-Technologie dar. Die Konstruktion dieser Seria wurde einfach gehal-

ten und zeichnet sich durch minimalen Wartungsaufwand aus,

Einsatzmoglichkeiten

Die Serie CHRONO-BAG™ FFS..TF
eignet sich hervarragend fir die
Absackung granulierter Produkte wie
beispielsweise Kunststoff, Zucker oder
Diinger. Dariiberhinaus kénnen unter
bestimmten Voraussetzungen, auch
staubige Produkte abgesackt werden,

- I {
Gummirolle sorge fiir
optimale Folienspannung

Die befiliten Sicke werden durch
Kompaktieren und Evakuieren optimal
geforme. Eine zusirzliche Eckabschwei-
Bung Ist somit nicht erforderlich.

Grundausstattung

CHRONO-BAG™FFs,. TF wird, ent.
sprechend thren Leistungsanforderun-
gen, in drei Modelivarianten angebo-
ten;

FFS 600TF. FFS 900TF und FFS 1200TF

Zu jedem Basismodell mit manueller
Sacidingen- und breitenregulierung
gehdren ein Traggestell mit vier Stiitz-
fiBen, die Maschinenverkleidung mit
vier groBen Tiiren und Sicherheits-
schaiter, die Sackherstellstation mit
Rollenhalter, das Rollenabwicklungs-
system mit Bremsmotor, die Schneide-
vorrichtung und die Sackboden.
séhweiBeinrichtung. Dariiber hinays -
eine lineare Sacktransporteinrichtung,
eine Fiilistation mit Filirohr und
Aspirationsanschiuﬂ, eine Sack-
éffnungsvorrichtung. eine Vakuumpum.
pe mit Filter und eine Schutzvorrich-
tung in der SchweiBzone. Eine
VerschlieBstation mic Litfter zur Kish-

Sraubfreies Abfisllen und
Kompaktieren des Praduktes

lmpuls-Schwetiorrichzung
fir optimalen Sackverschiyg

50N

Auslauf-Rollenbahn '

lung der SchweiBriaht und ein Auslauf-
forderband runderj die Ausstattung des
Basismodeils ab.

Optionen

Je nach Produktanforderung kénnen
Sie optional zwiscHen diversen Zusatz.
ausstattungen wihlen,

Eine Einheit zur Milroperforierung, um
den Sack nach denji Befiilien zu entlit-
ten, eine Photczelle}n-Beschriftungser—
kennung, ein Stahigériisc mit Gelinder
fur die Waagenaufstellung, Rollen aus
nichtrostendem Sta?vl sowie eine pneu.
matlsche Hebevorrichtung fir die

Folienrolie. i
!

Weiterhin kénnen Sie dieser Ausstat-

tung noch einen Au?;laufférderer fur

die befiillen Siicke, kine motorisierte

90° Kurvenrollenbafin sowie eine Ein-

heit zur EckabschwéiBung hinzufiigen,
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Qutfeed conveyor belt
Film reel

Control board Type IT 6 {
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Neue Folienrojle & 1200 mm
New Film Reei & 1200 mm

Palette
- Pallet

: Hubwaagen |
Fork Lift ‘
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