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Zu dieser Anleitung

1 Zu dieser Anleitung

1.1 Zielgruppe

Die Betriebsanleitung richtet sich an den Betreiber der Maschine und an das
Bedienungs- und Wartungspersonal.

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen, um die Maschine
sicher, sachgerecht und wirtschaftlich zu betreiben.

Jede Person, die mit Bedienungs- und Wartungsarbeiten an der Maschine
beauftragt ist, muss diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben.
Die Betriebsanleitung ist um die Anweisungen zur Unfallverhiitung und zum
Umweltschutz zu erganzen, welche aufgrund nationaler Vorschriften
bestehen.

Neben dieser Betriebsanleitung sind landesspezifische Regelungen zur
Unfallverhitung und anerkannte fachtechnische Regeln fur sicherheits- und
fachtechnisches Arbeiten zu beachten.

1.2 Weiterfuhrende Dokumente

Erganzend zu dieser Betriebsanleitung stehen weitere Dokumentationen
vom jeweiligen Hersteller einzelner Komponenten der Maschine zur
Verfigung:

- Betriebsanleitung BALLUFF
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Zu dieser Anleitung

1.3

Darstellung von Warnhinweisen

In dieser Betriebsanleitung werden Warnhinweise nach folgendem Muster
dargestellt:

A\ SIGNALWORT!

Art und Quelle der Gefahrdung
Folge bei Nichtbeachtung

» Malnahme, um die Gefahrdung abzuwenden.

A

A WARNUNG

/A VORSICHT

HINWEIS

1.4

Das Signalwort neben dem Gefahrensymbol weist auf den Grad der
Gefahrdung hin.

Dieses Signalwort bezeichnet eine extrem gefahrliche Situation. Wenn die
Situation nicht gemieden wird, sind Tod oder schwere Verletzungen die
Folge.

Dieses Signalwort bezeichnet eine gefahrliche Situation. Wenn die Situation
nicht gemieden wird, sind Tod oder schwere Verletzungen die Folge.

Dieses Signalwort bezeichnet eine gefahrliche Situation. Wenn die Situation
nicht gemieden wird, sind mittlere und leichte Verletzungen die Folge.

Dieses Signalwort bezeichnet eine Situation, die Gefahren flir Gegensténde
birgt. Wenn die Situation nicht gemieden wird, sind Sachschaden die Folge.
Das Signalwort steht ohne ein Gefahrensymbol.

Weitere Darstellungen

In dieser Betriebsanleitung werden wichtige Informationen nach folgendem
Muster dargestellt:

Wichtige Informationen werden mit einem »i« gekennzeichnet.

Aufforderungen und
Resultate

Positionsnummern

Texte, die zum Handeln auffordern, sind durch ein Dreieck (>) markiert. Die
unmittelbare Konsequenz dieses Handelns ist als Resultat (G)
gekennzeichnet.

Die Positionen der Abbildungen sind durch Kreiszahlen (1) gekennzeichnet.

Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2



Sicherheit

2 Sicherheit

2.1

Sicherheitshinweise

Die Burstmaschine SBM-M 1000/1500 B2 ist nach dem Stand der Technik
und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch
kdnnen bei ihrer Verwendung Gefahren fur Personen und Sachschaden
entstehen.

>

2.2

Die Maschine nur bestimmungsgeman in technisch einwandfreiem
Zustand benutzen und die Sicherheitshinweise beachten.

Organisatorische Malinahmen

Personal, das mit Tatigkeiten an der Maschine beauftragt ist, muss vor
Aufnahme der Arbeit die Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben.
Dies gilt in besonderem Malde flir Personal, das nur gelegentlich, z. B. zum
Rusten und Warten, an der Maschine arbeitet.

>

>

Y

Y

Die Betriebsanleitung standig am Einsatzort der Maschine griffbereit
aufbewahren.

Das sicherheits- und gefahrenbewusste Arbeiten des Personals unter
Beachtung der Betriebsanleitung kontrollieren.

Soweit erforderlich oder durch landesspezifische Vorschriften gefordert,
ist persdnliche Schutzausristung (z. B. Arbeitshandschuhe, Schutzbrille,
Gehorschutz) zu benutzen.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine vollzdhlig und in
lesbarem Zustand halten.

Keine Veranderungen, An- und Umbauten an der Maschine ohne
schriftliche Genehmigung des Herstellers vornehmen.

Nur Original-Ersatzteile des Herstellers verwenden.

In der Betriebsanleitung angegebene Fristen fiir Wartungsarbeiten
einhalten.

Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2



Sicherheit

2.3

Personenauswahl und -qualifikation

An der Maschine durfen nur dazu beauftragte Personen arbeiten, die das
gesetzlich zuldssige Mindestalter haben.

Personen, die an der Maschine ausgebildet oder eingewiesen werden,
dirfen nur unter standiger Aufsicht einer erfahrenen Person an der
Maschine tatig sein.

>

2.4

Y

2.5

Nur geschultes oder eingewiesenes Personal einsetzen. Die
Zustandigkeiten des Personals fir das Bedienen, Instandhalten und
Warten klar festlegen.

Eine Maschinenfluhrer-Verantwortung festlegen. Der Maschinenflhrer
muss sicherheitswidrige Anweisungen ablehnen.

Transport
Bei Verladearbeiten nur Hebezeuge und Lastaufnahmeeinrichtungen mit
ausreichender Tragkraft einsetzen (Gewichte siehe Technische Daten).
Einen sachkundigen Einweiser fir den Hebevorgang bestimmen.

Die Maschine nur gemaf den Angaben in der Betriebsanleitung
fachgerecht mit Hebezeug anheben. Nur die vorgesehenen
Anschlagpunkte fiir Lastaufnahmeeinrichtungen verwenden.

Nur geeignete Transportfahrzeuge mit ausreichender Tragkraft
verwenden.

Die Maschine beim Transport auf Fahrzeugen zuverlassig sichern.
Geeignete Anschlagpunkte benutzen.

Die Wiederinbetriebnahme nach dem Transport nur geman der
Betriebsanleitung durchfuhren.

Normalbetrieb

Vor Arbeitsbeginn sich an der Einsatzstelle mit der Arbeitsumgebung
vertraut machen. Zur Arbeitsumgebung gehdren z. B. Hindernisse im
Arbeitsbereich und Mdglichkeiten der Hilfe bei Unfallen.

Die Maschine nur in sicherem und funktionsfahigem Zustand betreiben.
Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise unterlassen.

Bei Funktionsstdrungen die Maschine sofort stillsetzen und sichern.
Stérungen umgehend beseitigen lassen.

Mindestens einmal pro Schicht die Maschine auf dulRerlich erkennbare
Schaden und Mangel prifen. Eingetretene Veranderungen (einschlielich
des Betriebsverhaltens) sofort der zustandigen Stelle oder Person
melden. Die Maschine gegebenenfalls sofort stillsetzen und sichern.

Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2 9



Sicherheit

2.6

Instandhaltung, Wartung und Stérungsbeseitigung

>

>

A\

Einstell-, Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten nur von dazu
beauftragtem Fachpersonal durchflihren lassen.

Einstell-, Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten nach den Angaben in
der Betriebsanleitung durchfiihren. Fiir Wartungsarbeiten
vorgeschriebene Termine einhalten.

Das Bedienungspersonal vor Beginn der Durchfiihrung von Einstell-,
Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten informieren. Eine aufsichts-
flihrende Person benennen.

Die Maschine bei Wartungs- und Reparaturarbeiten stets vom Stromnetz
trennen (Hauptschalter auf O stellen).

Wenn die Maschine von Materialriickstanden gereinigt wird, die
Maschine stets vom Stromnetz trennen (Hauptschalter auf O stellen).

Vor dem Reinigen mit Reinigungsmitteln alle Offnungen mit geeigneten
Mitteln verschlielen, in die aus Sicherheits- oder Funktionsgriinden kein
Wasser oder Reinigungsmittel eindringen darf. Besonders gefahrdet sind
Elektromotoren und Schalter.

Keine Reinigung mit Hochdruckreinigern durchfihren.

Offnungen, die vor dem Reinigen verschlossen wurden, nach dem
Reinigen wieder vollstandig 6ffnen.

Bei Instandhaltungs- und Wartungsarbeiten geldste
Schraubverbindungen stets mit den vorgeschriebenen
Anzugsdrehmomenten festziehen.

Werden Sicherheitseinrichtungen beim Rusten, Instandhalten, Warten
und Reparieren demontiert, unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten die
Sicherheitseinrichtungen wieder montieren und tberprufen.

Betriebs- und Hilfsstoffe sowie Austauschteile sicher und entsprechend
der landesspezifischen Vorschriften entsorgen.

10
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Sicherheit

2.7 Hinweise auf besondere Gefahrenarten

2.71 Elektrische Energie

» Arbeiten an der elektrischen Ausristung der Maschine nur von
Elektrofachkraften gemal den elektrotechnischen Regeln durchfiihren
lassen.

» Bei Storungen in der elektrischen Energieversorgung die Maschine sofort
abschalten.

» Beim Wechsel von Sicherungen nur Originalsicherungen mit
vorgeschriebener Stromstarke verwenden.

» Die elektrische Ausriistung der Maschine regelmafig prifen. Mangel, wie
lose Verbindungen oder angeschmorte Kabel, sofort beseitigen.

2.7.2 Staub

» Bei Arbeiten in engen Raumen ggf. vorhandene nationale Vorschriften
beachten.

2.7.3 Brandgefahr

> Keine Werkstlicke bearbeiten, die mit entflammbaren
Korrosionsschutzmitteln oder entflammbaren Zusatzstoffen behandelt
sind.

» Die Maschine nicht in der Nahe von leicht entziindlichen Materialien
betreiben.

» Sicherstellen, dass die Maschine stets gemaR der Betriebsanleitung von
Bearbeitungsriickstanden gereinigt wird (siehe 7.3 Reinigung).

Stahlblrstmaschine SBM-M 1000/1500 B2 1



Sicherheit

2.8 Symbole an der Maschine

Die folgenden Symbole befinden sich an der Maschine und warnen vor
Gefahren, die von der Maschine ausgehen:

Symbol Bedeutung

Das Symbol an beiden Férderbandern weist auf die Gefahr hin,
dass Hande oder Korperteile eingezogen und abgeschert werden
koénnen.

Das Symbol am Schaltschrank weist auf gefahrliche elektrische
Spannung hin.

Das Symbol weist auf die Gefahr hin, dass Hande oder
Kdrperteile eingezogen und gequetscht werden kénnen.

Betriebsanleitung lesen und Informationen in der
Betriebsanleitung beachten.

Beim Auflegen und Entnehmen der Werkstilicke, sowie beim
Burstriemenwechsel und der Reinigung sind geeignete
Schutzhandschuhe zutragen.

Das Symbol weist darauf hin, dass beim Betrieb Staub und Splitter aus der
Maschine dringen kénnen. Schutzbrille tragen.

Hier abschmieren.

Krantransport moglich.

Gabelstaplertransport moglich.

12 Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2



Sicherheit

2.9 Erklarung der Aufkleber an der Maschine

Die folgenden Aufkleber befinden sich an der Maschine und geben
zusatzliche Informationen.

Symbol

Bedeutung

Das Symbol weist auf den NOT AUS Taster hin.

Das Symbol weist auf die Mindestlange des zu bearbeitenden
Werkstuckes hin.

Symbol Handrad B-Einheit verfahren.

W
S

210572

Symbol Laufrichtung der Burstriemen B-Einheiten.

Maschineninnenraum und
Schubladen téglich reinigen!

Reinigungshinweis.

Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2 13



Produktbeschreibung

3 Produktbeschreibung

Im Folgenden wird die Stahlbirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2
beschrieben.

3.1 Bestimmungsgemalfe Verwendung

Die Stahlburstmaschine SBM-M 1000/1500 B2 ist ausschlief3lich zum
beidseitigen Birsten von Laser geschnittenen Stahlblechen bestimmt.
Es kénnen Werkstiicke von 0,5 mm bis 20 mm Materialstarke und einem
Verzug von maximal 3 mm bearbeitet werden.
Durch das Biursten wird die Oxidschicht, welche beim Laserschneiden an
der Schnittkante entsteht entfernt.
Verwendungen flr andere Zwecke sind nicht bestimmungsgemafi.
Die Maschine darf nur in Innenrdumen aufgestellt werden, die folgende
Bedingungen erflllen:

* Befestigter ebener Boden mit mindestens 2,5 t Tragfahigkeit

e Temperaturbereich: +10° bis +40 °C
* Luftfeuchtigkeit: 5 — 95 % (nicht kondensierend)

Zur nicht bestimmungsgemafen Verwendung gehért insbesondere das
Bearbeiten von Werkstlicken aus Aluminium oder Aluminiumlegierungen.

Der Hersteller ibernimmt keine Haftung fir Schaden, die durch eine
Verwendung entstehen, die nicht bestimmungsgeman ist.

Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2



Produktbeschreibung

Technische Daten

Die folgenden Angaben beziehen sich auf die Burstmaschine
SBM-M 1000 B2 und SBM-M 1500 B2.

SBM-M 1000 B2

SBM-M 1500 B2

Materialdurchfiihrung Automatisch Automatisch
Durchlassbreite 1000 mm 1500 mm
Blechstarke max. 20 mm 20 mm
. : .. 4x 4,8 kW, 4x 4,8 kW,
Antriebsleistung Burstenmotor USA 4x 6,4 kW USA 4x 6,4 kW
1415 U/min 1415 U/min

Drehzahl Motor

USA 1715 U/min

USA 1715 U/min

Spannung 44400 V/50 Hz 400 V/50 Hz
0-480 V/60 HZ | 440-480 V/60 HZ
Stromaufnahme Burstenmotor USL,}-\X 41)(0962 A US‘}\X 41)(09'67‘2 A
Stromaufnahme Vorschubmotor 0,7A 0,7A
Schallleistungspegel 78 dB (A) 79,5dB (A)
Schutzart IP 42 IP 42
ufeios | gfenics
Verstellung Blechdicke elektrisch
Verstellung Medium elektrisch
Medium Burstklotz Burstklotz
Gewicht 2000 kg 2300 kg
Breite 2600 mm 3100 mm
Tiefe 1400 mm 1400 mm
Hohe 1800 mm 1800 mm
Nennstrom Gesamt US4: 3A7A Uséfé-\? A
Nennleistung Gesamt 19,6 kW 19,6 kW
USA 26 kW USA 26 kW

Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2
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Produktbeschreibung

3.3

Abb. 1:

Typenschild

Maschinentyp
Maschinetype
Maschinennummer

Machine Number

Baujahr

Year Manufactured

Betriebsspannung

QOperating Voltage

Nennleistung

Power Input

Stro fnahme

Power

Nennmasse
Weight

LISSMAC

Maschinenbau GmbH
D-88410 Bad Wurzach

www.lissmac.com

. made in germany

Typenschild

Bezeichnung der Maschine

2 Maschinennummer der Maschine
3 Anschlusswerte und Gewicht

Das Typenschild befindet sich auf der rechten Seite der Blrstmaschine.

Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2




LISSMAC

Produktbeschreibung

34 Aufbau der Burstmaschine SBM-M 1000/1500 B2

SBM-M-1500-B-02

Abb. 2:  Komponenten der Maschine, Aufnahmeseite (Vorderseite SBM-M 1000/1500 B2)

Bedienteil

Obere Geratetur

Transportband zur Aufnahme der Werkstlicke
Sicherheitsklappe

Sicherheitsabschaltleiste (solange betatigt steht Transportband)
Verstellbarer Maschinenful®

Untere Geratetur

Aufnahme zum Transport mit Gabelstapler

ONO A WN -

Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2 17
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SBM-M-1500-B-03

Abb. 3:  Komponenten der Maschine, Ausgabeseite (Ruckseite SBM-M 1000/1500 B2)

Obere Geratetir

Transportband zur Ausgabe der Werkstiicke

Hauptschalter gesamte Maschine AUS/EIN

Schalter NOT AUS fiir sofortiges Abschalten der gesamten Maschine
Luftungsgitter Schaltschrank

Untere Geratetlr

Elektrischer Anschluss

NOoO A WN -

18 Stahlbirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2



LISSMAC Produktbeschreibung

3.5 Bearbeitungseinheiten

et
—
—
—
—
—
—
=

Abb. 4:  Bearbeitungseinheit oben

1 Bdurstriemen
2 Transportband zur Aufnahme der Werkstlicke
3 Sicherheitsabschaltleiste (solange betatigt steht Transportband)

- 4- e

N\ \_;;,/

e
P

§

Abb. 5:  Bearbeitungseinheit unten

1 Sicherheitsabschaltleiste (solange betatigt, steht Transportband)
2 Bdrstriemen

Stahlbirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2 19



—— — Produktbeschreibung
3.6 Bedienelemente
3.6.1 Bedienelemente auf der Vorderseite der Maschine
D 404155
N
g0 O
2 ® =o 2
co
a N 2. 8 ol
3 \ Q - 1)
- @
el
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A A
r/ . ‘\- “ ."/_V‘\
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Abb. 6:  Bedien- und Anzeigeelemente (Vorderseite)
1 Display — Blechstarke
2 Joystick zum Verfahren der Arbeitselemente
3 Einstellung Transportband-Geschwindigkeit
4 Kontrollleuchten — Verschleillanzeige — Blrstriemen
5 EIN/AUS alle Motoren
6 Betriebsstundenzahler
7 NOT AUS quittieren
8 Kontrollleuchte Phasenfolge falsch
9 NOTAUS
10 Taster Maschine einrichten (Bedienung der Maschine bei offener Tiire)
11 Vorschubrichtung Férderband - Werkstiickaufnahme
12 Kontrollleuchten Bursteinheit
20 Stahlburstmaschine SBM-M 1000/1500 B2



LISSMAC

Produktbeschreibung

3.6.2 Bedienelemente in der Maschine

Drehende Bauteile
Verletzungen durch drehende Handréader

» Im Einrichtbetrieb nicht an drehende Handrader greifen.
» Maschine vor unbeabsichtigtem Anlaufen sichern.

Abb. 7:

Bedienelemente Getriebekasten (Vorderseite SBM-M 1000/1500

2)

1 Handrader zum verfahren der Biirsteinheiten
2 Getriebewahlhebel

HINWEIS

Bedienung der Handrader

Evtl. Beschadigungen

» Bevor an den Handradern gedreht wird, ist sicher zustellen, dass sich der
Getriebewahlhebel in der jeweiligen Position befindet.
Siehe Kontrollleuchten!

» Die Handrader sind nur fiir den Notbetrieb und fiir eventuelle
Feinjustierungen gedacht.
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Produktbeschreibung

3.7 Funktion

In der Burstmaschine sind zwei Bearbeitungseinheiten verbaut. Die beiden
Bursteinheiten (2) und (3) sind mit je zwei Burstriemen, die gegenlaufig
laufen, ausgestattet. Sie sind zum Bursten von Lasergeschnittenen
Stahlblechen geeignet. Die Biirsteinheiten sind sowohl oben als auch unten
verbaut. Dadurch werden die Werkstiicke in einem Arbeitsgang beidseitig
bearbeitet.

In der Maschine werden die Werkstiicke auf dem Transportband (4) unter
der Vorschubwalze gefiihrt und zwischen den Bearbeitungseinheiten
hindurch transportiert.

Uber die Einstellung der Blechstérke werden die Bearbeitungseinheiten
gemeinsam mit der Vorschubwalze (1) positioniert

Abb. 8:  Funktionselemente SBM-M 1000/1500 B2

Vorschubwalze
Bursteinheit oben
Bursteinheit unten
Transportband

A WN -

Burstriemen  Zum Wechseln der Birstriemen (Werkzeugwechsel) lassen sich die obere
und untere Bearbeitungseinheit vollstandig auseinanderfahren.
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3.8

Sicherheitseinrichtungen

Die Burstmaschine verfigt tber folgende Sicherheitseinrichtungen:

NOT AUS-Schalter (1) auf der Vorder- und (5) auf der Rickseite der
Maschine zum sofortigen Ausschalten der Maschine im Notfall.

Die NOT AUS-Schalter missen nach einem NOT AUS wieder entriegelt
werden. Zum Weiterarbeiten mit der Maschine muss die Entriegelung der
NOT AUS-Funktion mit dem Taster NOT AUS -quittieren bestatigt werden.

Die Sicherheitsabschaltleisten (3) und (7) am Transportband auf der
Aufnahmeseite schalten bei Beriihrung den Vorschub (Transportband) aus.
Die Elektrokontakte (2) und (6) auf der Vorderseite und (4) und (8) auf der
Riickseite der Maschine, schalten bei Offnen der Klappen die Maschine ab.
Ein Motorschutzschalter verhindert Uberlastung der Motoren.
Phasenschutzschalter und -anzeige verhindern Stromanschluss mit falscher
Phasenfolge.

I
wl

G -

P i
i,
®
Abb. 9:  Sicherheitseinrichtungen der Birstmaschine

NOT AUS Schalter (vorne)
Elektrokontakte (vorne)
Sicherheitsabschaltleiste (vorne)
Elektrokontakte (hinten)

NOT AUS Schalter (hinten)
Elektrokontakte (vorne)
Sicherheitsabschaltleiste(vorne)
Elektrokontakte (hinten)

O~NO T WN -
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Vorbereitung fur den Gebrauch

4 Vorbereitung fur den Gebrauch

Maschine transportieren

Fir den Transport der Maschine per Kran werden zwei Stahltrager mit
Anschlagpunkten am Dach der Maschine befestigt. Dazu ist es erforderlich,
die Dachverkleidung (Pos. 1) abzuschrauben, die zwei Stahltrager (Pos. 2)
anzuschrauben, und die Dachverkleidung (Pos. 1) wieder anzubringen.
Zwischen den Stahltragern (Pos. 2) werden die beiden Verstrebungen
(Pos. 3) montiert. Fiir den Transport mit Gabelstaplern sind unten an der
Blrstmaschine entsprechende Aufnahmen (Pos. 4) angebracht
(Anzugsdrehmomente siehe 8.3).

Schwere Lasten

Verletzung durch herabstiirzende Teile

» Nicht unter der angehobenen Maschine aufhalten.

» Nur Hebezeuge und Verladeeinrichtungen mit ausreichender Tragkraft
und Lange einsetzen.

» Zum Anheben der Maschine Hebezeug an den vier Anschlagpunkten
(siehe Pos. 2) befestigen.

» Beim Transport auf Fahrzeugen die Maschine an den vier
Anschlagpunkten (siehe Pos. 2) sichern.

» Beim Transport mit dem Gabelstapler mit den Gabeln in die dafur
vorgesehenen Holme (Pos. 4) fahren (maximale Transporthéhe 25 cm).

Transportaufnahmen
1 Dachverkleidung
2 Stahltrager
3 Verstrebungen
4 Holme flr Gabelstapler

24
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Vorbereitung fur den Gebrauch

4.2

YV VV V V V VY

4.3
4.3.1

>
>

Maschine lagern

Elektrische Verbindung zur Burstmaschine entfernen.
Birstmaschine griindlich von Staub und Materialresten reinigen.
Maschine innen mit Industriestaubsauger reinigen.
Blrstmaschine komplett abschmieren.

Zur Lagerung die Maschine in Folie verpacken.

Maschine nicht im Freien lagern.

Maschine nur in Innenrdumen mit trockener Umgebung lagern.

Installation und Montage

Maschine aufstellen

Schwere Lasten

Verletzung durch herabstirzende Teile

Nicht unter der angehobenen Maschine aufhalten.

Nur Hebezeuge und Verladeeinrichtungen mit ausreichender Tragkraft
und Lange einsetzen.

Y VY

VY VY

4.3.2

Hebezeug an den vier Anschlagpunkten befestigen oder mit Gabelstapler
an den 2 Aufnahmen anheben (siehe 4.1).

Verpackung von der Maschine entfernen.

Maschine auf befestigtem ebenem Boden mit mindestens 2,5 t
Tragfahigkeit abstellen.

Maschine mit MaschinenfiiBen in alle Richtungen waagerecht ausrichten.
Stahltrager wieder entfernen und Dachverkleidung wieder anbringen.

Maschine elektrisch anschlief3en

A Hohe Spannungen
Tod oder Verletzung durch Stromschlag

>
>
>
>

Hauptschalter an der Riickseite der Maschine in Stellung »0« stellen.
Die Maschine an das Stromnetz anschlie3en

Hauptschalter an der Riickseite der Maschine auf Position »1« stellen.
Alle Tasten »NOT AUS« entriegeln (siehe 3.8).

G Die Maschine ist betriebsbereit.

ausgeliefert. Ein Phasenwachter Giberwacht den Anschluss auf die korrekte

ﬂ Die Maschine wird zum Anschluss an ein rechtsdrehendes Stromnetz

Phasenfolge. Bei falscher Phasenfolge leuchtet die LED »Phasenfolge

fa

Isch«, die Maschine kann nicht eingeschaltet werden. Bei falscher

Phasenfolge Phasen von einer Elektrofachkraft korrekt anschlieen lassen.
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5

5.1

5.1.1

Betrieb

Bedienung - Ubersicht
Die zentralen Funktionen der Maschine werden Uber die Bedienelemente
auf der Vorderseite der Blrstmaschine gesteuert.

Die nachfolgenden Beschreibungen geben einen Uberblick tber die
Bedienfunktionen.

Bedienelemente
) 404155
@D O
2 . @ 12
TS5 O
-5
3 @ ’ -~ 1
o
4 PR
- . - Ve u}@
=0
01 9
A A
: e :
6 7

Abb. 11:

Bedienelemente

Display - Blechstarke
Joystick zum Verfahren der Arbeitselemente
Einstellung Transportband-Geschwindigkeit
Kontrollleuchten — Verschleillanzeige - Burstriemen
EIN/AUS alle Motoren
Betriebsstundenzahler
NOT AUS quittieren
Kontrollleuchte Phasenfolge falsch
NOT AUS
0 Taster Maschine einrichten
(Bedienung der Maschine bei offener Tire)
11 Vorschubrichtung Foérderband Werkstlickaufnahme
12 Kontrollleuchten Birsteinheit

2 OO NOOOTPAWN-

Mit den hier abgebildeten Bedienelementen werden die meisten Funktionen
dieser Burstmaschine gesteuert und bedient. Die Funktionen sind
nachfolgend beschrieben.

26
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5.2 Bedienung

5.2.1 VerschleiRanzeige

®
@ ¥

Abb. 12:  VerschleiRanzeige

1 Verschleillanzeige obere B-Einheit
2 VerschleiBanzeige untere B-Einheit

Spatestens wenn obere (1) oder untere (2) Verschleillanzeige der B-Einheiten
aufleuchtet, miissen die Burstriemen getauscht werden (s. Kapitel 6).

Bursteinheiten kdnnen nicht mehr weiter zugestellt werden.

5.2.2 Transportband Geschwindigkeit und Richtung

Das Burstergebnis der Bearbeitungseinheiten hangt unter anderem von der
Vorschubgeschwindigkeit der Transportbander ab.

e S

WO

ue  8n 9w

an RO

A0

Abb. 13:  Transportband Geschwindigkeit und Richtung

1 Drehschalter Transportband-Geschwindigkeit
2 Vorwahlschalter Transportbandrichtung

» Vorschubgeschwindigkeit am Drehschalter Transportband-
Geschwindigkeit (1) einstellen.

» Laufrichtung Transportband am Vorwahlschalter (2) wahlen, oder auf
Stellung 0 ausschalten.
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5.2.3

Abb. 14:

Abb. 15:

Getriebewahlhebel B-Einheit

Beim Anwahlen der einzelnen Stufen wechseln die Kontrollleuchten —
Bursteinheiten (auf dem Bedienteil) auf die zur Getriebestufe gehdrende
Funktion.

Getriebewahlhebel

1 B-Einheit oben und unten angewahlt
2 Bertiebsstellung / Blechstarke

Bei Getriebewahlhebelstellung (1) kdnnen die Blrsteinheiten Uber den
Joystick auseinander, bzw. zusammen gefahren werden.

Die Stellung (2) ist die Betriebsstellung, Stellung um die Blechstarke
einzustellen und auch Auslieferzustand.

Bei getffneter Geratetlire muss um mit dem Joystick arbeiten zu kénnen der
Taster Maschine einrichten (siehe 5.1.1) gedrickt und gehalten werden.

404155 I

oD 6 (1)
® /o (2)
T O (3)

Anzeige-Getriebewahlhebel

Getriebewahlhebelstellung 1 — Kontrollleuchten (1) und (3) leuchten
Getriebewahlhebelstellung 2 — Kontrollleuchten (1), (2) und (3) leuchten

Die B-Einheiten kénnen je nach Stellung des Getriebewahlhebels mit dem
Joystick verfahren werden.

Die Kontrollleuchten — Bursteinheit zeigen nur an, dass die B-Einheiten
bewegt werden kénnen.

» Die richtige Position der Blrstriemen muss mittels der VerschleilRanzeige
ermittelt werden (siehe Kapitel 6.1).

28
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524 Blechstarke einstellen

Vor der Bearbeitung muss die Blechstarke der Werksticke gemessen und
n an der Maschine eingestellt werden.

.

oD ©
(2) ® —o
TS5 ©

x'ﬂ}

Abb. 16: Blechstarke einstellen

1 Display
2 Joystick

HINWEIS

Liegengebliebene Werkstiicke in der Maschine

Beschadigung der Maschine.

» Sicherstellen, dass sich keine Werkstlicke in der Maschine befinden.
» Blechstarke kann nicht korrekt eingestellt werden.

» Getriebewahlhebel in die unterste Stellung bringen (s. 5.2.3).

» Die Blechstarke mit dem Joystick (2) auf gemessenen Wert einstellen,
wahrend dem Bedienen des Joysticks Taster Maschine einrichten
(s.3.6.1) gedrickt halten (bei offener Tiire).
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5.2.5

Abb. 17:

Motoren der Blrsteinheiten einschalten

Vor dem Einschalten der Motoren missen folgende Bedingungen Uberprift
werden:

Ubernahme der Werkstlicke an der Ausgabeseite der Maschine ist
sichergestellt.

Verschmutzungen wie Materialreste und Staubablagerungen sind beseitigt.
Alle Burstriemen sind auf Schaden Uberpruft (Sichtprifung).

Hauptschalter auf der Riickseite der Maschine auf Position » 1« stellen.
Sicherstellen, dass alle Stérungen beseitigt sind.

Sicherstellen, dass beide NOT AUS Schalter geldst sind.

= @

@

O—Pei®®

210353 |

Motoren einschalten
1 EIN/AUS-Schalter

Mit EIN/AUS-Schalter (1) Motoren einschalten, Bursteinheiten und (falls
angewahlt) Transportband wird gestartet.

Bevor mit dem Birsten begonnen werden kann, mussen folgende
Voraussetzungen erflllt sein:

Blechstarke der Werkstulicke ist gemessen und an der Maschine eingestellt
(siehe Kapitel 5.2.4).

Vorschubgeschwindigkeit ist eingestellt (siehe Kapitel 5.2.2).
Bursteinheiten sind korrekt positioniert.
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Betrieb

53 Material bearbeiten

Abb. 18:  Material bearbeiten
1 Piktogramm auf der Maschine

» Bleche wie abgebildet auf das Foérderband legen.

s Um ein gutes Blrstergebnis zu erreichen sollten die Bleche diagonal zum
ﬂ Burstriemen aufgelegt werden.

HINWEIS

Mindestmafie des Werkstlicks
Beschadigung der Maschine, des Werkstlcks
» Die minimalen Abmalie eines Werkstlickes betragen 150x50x0,5 mm.

> Bei kurzen Werkstlicken muss gewahrleistet sein, dass die
Durchlauflange mindestens 150 mm betragt. Kurze Werkstlicke ggf.
parallel zum Férderband auflegen.
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Birstmittel wechseln

6 Burstmittel wechseln

Versehentliches Starten der Schleifmotoren wahrend des
Birstmittelwechsels

Schwere Verletzungen durch rotierende Blrstriemen.

» Nach jedem Verfahren der B-Einheit Hauptschalter ausschalten.
» Nur autorisierte Personen mit den Arbeiten betrauen.

/\ VORSICHT

Scharfkantige Dréhte der Blrstriemen
Handverletzungen.

» Beim Burstriemenwechsel und der Reinigung geeignete
Schutzhandschuhe tragen.

6.1 Verschleild messen / Verschleiltanzeige auf ,Null
setzen

Abb. 19:  Mechanische Verschleilanzeige

Skala

Zeiger

Hebel - Verschleilanzeige
Auflageplatte Birstriemen

A WON -
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6.1.1

6.1.2

VerschleiRmessung Burstriemen

Um den Verschleil® der Biirstriemen zu messen (Blrstriemen befinden
sich in Arbeitsposition) den Hebel (3) aus der Verriegelung heben und
nach rechts ziehen.

Auflageplatte (4) auf den Birstriemen auflegen.
Verschleil® Gber Zeiger (2) und Skala (1) ablesen.
Hebel (3) wieder in Ausgangsposition bringen.

VerschleiRanzeige auf ,Null* setzen
Um die Verschleiltanzeige auf ,Null“ zusetzen vorgehen, wie bei
Verschleilmessung (bis zu Verschleil} ablesen).
Getriebewahlhebel auf obere und untere B-Einheit einstellen (5.2.3).

Taster Maschine einrichten gedriickt halten und mit Joystick B-Einheit
verfahren, bis Verschleildanzeige auf Null steht.

Hebel (3) in Ausgangsposition bringen.

Nach der Verschleilmessung muss der Schalter ,NOT AUS quittieren’
auf dem Bedienteil (siehe 3.6.1) betatigt werden, ansonsten laufen die
Motoren der Bursteinheiten nicht an.

Auf ,Null“ setzen dient der groben Orientierung, die genaue
Feinabstimmung wird je nach Wunsch Uber das Werkstlck, bzw.
Testblech ermittelt.

Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2
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6.2 B-Einheit Burstriemen wechseln

6.2.1 Vorbereitung Burstriemen wechseln

Die Birstriemen haben sowohl in der oberen als auch in der unteren B-
Einheit gegenlaufige Laufrichtungen.

Da die Burstriemen laufrichtungsgebunden sind, muss ihre Laufrichtung
protokolliert werden.

HINWEIS

Um Schaden an den Birstriemen zu verhindern, muss bei den B-Einheiten
(oben oder unten) die Laufrichtung protokolliert werden.

6.2.2 Burstriemen B-Einheit entspannen/abnehmen

Die Burstriemen der B-Einheiten werden mechanisch entspannt/gespannt

Abb. 20:  Mechanischer Riemenspanner

1 Schraube mechanischer Riemenspanner
2 Riemenscheibe

» B-Einheiten ganz auseinanderfahren, dazu den Getriebewahlhebel (siehe
5.2.3) auf obere und untere B-Einheit stellen. Bei gedffneter Ture den
Taster Maschine einrichten (siehe 5.1.1) driicken und halten, B-Einheiten
mit dem Joystick verfahren.

> Uber Schraube (1) B-Einheit entspannen. Riemenscheibe (2) soweit nach

links bewegen, bis Burstriemen abgenommen werden kann (Schritt bei
oberer und unterer B-Einheit identisch).
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Birstmittel wechseln

6.2.3 Burstriemen B-Einheit auflegen

Abb.21:  Birstriemen

1 Hinterer Blrstriemen
2 Vorderer Birstriemen

» Biurstriemen entsprechend ihrer Kennzeichnung (B-Einheit, Lage und
Laufrichtung) wieder auf die Riemenscheiben auflegen.

» Nach einem Birstriemenwechsel die B-Einheiten immer so einstellen das
die VerschleiRanzeige auf ,Null“ steht (6.1.2).
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Birstmittel wechseln

6.2.4 Burstriemen B-Einheit spannen

Abb. 22:  Mechanischer Riemenspanner

Schraube mechanischer Riemenspanner
Riemenscheibe

Flachstahl

Blech mit Aussparung

A WON -

> Uber Schraube Position (1) B-Einheit spannen. Riemenscheibe Pos. (2)
soweit nach rechts bewegen, bis die Aussparung des Bleches (4) und der
Flachstahl (3) Gbereinander stehen (Schritt bei oberer und unterer B-
Einheit identisch).
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Wartung/Instandsetzung

7 Wartung/Instandsetzung

71 Antriebsriemen B-Einheit wechseln

Um die Keilriemen auf der Innenseite der B-Einheiten wechseln zu konnen,
mussen die Burstriemen ausgebaut sein, siehe Kapitel 6.2.

711 Stutzleiste ausbauen

Abb. 23: Stl’jtzlste ausbaun

1 Stutzleiste
2 Befestigungsschrauben
3 Gewindestabe (Ausbau siehe 7.1.2)

» Befestigungsschrauben (2) ausschrauben.
» Stitzleiste (1) abnehmen.
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Wartung/Instandsetzung

71.2 Gewindestabe ausbauen

Abb. 24:  Gewindestdbe ausbauen
1
2
3
4
5
6

» Sechskantmutter (2) I6sen.

» Sechskantmutter (3) ein Stiick nach unten drehen.
» Sechskantmutter (4) ein Stiick nach oben drehen.
>
>

Gewindestab vorne
Sechskantmutter
Sechskantmutter
Sechskantmutter
Lagerplatte
Gewindestab hinten

Gewindestab vorne (1) aus Lagerplatte (5) von Hand herausdrehen.
Schritte bei Gewindestab hinten (6) wiederholen.
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Wartung/Instandsetzung

71.3 Keilriemen ausbauen

_.,/:_ —
Abb. 25:  Keilriemen ausbauen

1 Befestigungsmuttern Antriebsmotor
2 Kontermutter

3 Kontermutter

4 Riemenscheibe Antriebsmotor

Y

Befestigungsmuttern (1) I16sen, nicht abschrauben.
Kontermutter (2) 16sen und weit zurlickschrauben.

» Mit Kontermutter (3) Riemenscheiben (4) mit Antriebsmotor
zurtickschieben.

» Keilriemen abnehmen.

Y

7.1.4 Keilriemen auflegen

HINWEIS

Keilriemen immer paarweise wechseln.

Werden Keilriemen einzeln gewechselt, ist kein gesicherter Antrieb mehr
moglich.

Abb. 26:

1 Innerer Keilriemen
2 AuBerer Keilriemen

» Beide Keilriemen (1) und (2) auf die Riemenscheiben auflegen.
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Wartung/Instandsetzung

7.1.5 Keilriemen spannen

Abb. 27: Keilriem spannen

Befestigungsmuttern Antriebsmotor
Kontermutter

Kontermutter

Riemenscheibe Antriebsmotor

AWN

\4

Kontermutter (3) ganz zurlickdrehen.

» Mit Kontermutter (2) Riemenscheibe Antriebsmotor (4) soweit spannen,
dass sich der Keilriemen an der langsten Stelle noch ca. 1 cm
durchdricken lasst. Kontermuttern kontern.

» Befestigungsmuttern (1) mit Anzugsdrehmoment festziehen (siehe
Kapitel 8.3).
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Wartung/Instandsetzung

7.1.6 Gewindestabe einbauen

Abb. 28:  Gewindestabe ausbauen
Gewindestab vorne
Sechskantmutter
Sechskantmutter
Sechskantmutter
Lagerplatte
Gewindestab hinten

o wWwN -

Gewindestab vorne (1) in Lagerplatte (5) von Hand eindrehen.
Sechskantmutter (4) nach ganz unten drehen.
Sechskantmutter (3) nach ganz oben drehen.
Sechskantmutter (2) nach ganz unten drehen.
Sechskantmutter (2), (3) und (4) leicht anziehen.

Schritte bei Gewindestab hinten (6) wiederholen.

YV V V V V VY
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717 Stitzleiste einbauen

B
l'_/ .

\ \ <; — 4
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Abb. 29:  Stitzleiste einbauen

1 Stitzleiste
2 Befestigungsschrauben

» Stitzleiste (1) zwischen Riemenspanner und Riemenscheibenhalterung
einsetzen.

» Befestigungsschrauben (2) einschrauben und mit Anzugsdrehmoment
festziehen (siehe Kapitel 8.3).
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Wartung/Instandsetzung

7.1.8 Keilriemen auf der Rickseite der B-Einheit wechseln

HINWEIS

Keilriemen immer paarweise wechseln.

Werden Keilriemen einzeln gewechselt, ist kein gesicherter Antrieb mehr
moglich.

Abb. 30:  Keilriemen Rickseite

Antriebsmotor
Befestigungsmuttern
Keilriemen
Befestigungsmuttern
Spannschraube
Kontermutter
Kontermutter

NOoO A wWN -~

Y

Befestigungsmuttern (2) und (4) Iésen.
Kontermutter (7) l6sen und zuriickdrehen.

» Mit Kontermutter (6) den Antriebsmotor (1) zurtickdrehen und Keilriemen
(3) entspannen.

> Keilriemen (3) abnehmen.

Y
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719 Keilriemen auf der Rickseite der B-Einheit spannen

—_—
—
—
—
-

Abb. 31:  Keilriemen spannen

Antriebsmotor
Befestigungsmuttern
Keilriemen
Befestigungsmuttern
Spannschraube
Kontermutter
Kontermutter

NOoO O~ WN -

» Neue Keilriemen (3) auflegen.
» Kontermutter (6) zuriickdrehen.

» Mit Kontermutter (7) Antriebsmotor (1) soweit spannen, dass sich der
Keilriemen (3) an der langsten Stelle noch ca. 1 cm durchdriicken lasst.

Kontermuttern kontern.
» Befestigungsmutter (2) und (4) mit Anzugsdrehmoment festziehen (siehe
Kapitel 8.3).
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Wartung/Instandsetzung

7.2 Schmierstellen

7.21 Schmierstellen hinten

Abb. 32:  Schmierstellen Fiihrungswellen

1 Schmierstellen oben 8x
2 Schmierstellen unten 4x

» Schmierstellen (1) und (2) gemafl Wartungsplan abschmieren.

7.2.2 Flanschlager der B-Einheit schmieren

Abb. 33:  Schmierung Flanschlager

1 Schmiernippel des Flanschlagers der Biirsteinheit
(Bursteinheit oben und unten s. 3.7)

» Schmiernippel (1) des Flanschlagers abschmieren.
» Schmiernippel (1) sind auch bei der unteren B-Einheit verbaut.
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7.3 Reinigung

Die Maschine muss nach jeder Schicht (mindestens einmal pro Tag)
gereinigt und von Materialresten befreit werden.

VAN

Versehentliches Starten der Burstmotoren wahrend der Reinigung
Schwere Verletzungen durch rotierende Birstriemen

» Stromzufuhr zur Maschine unterbrechen, Hauptschalter abschalten.
» Nur autorisierte Personen mit den Arbeiten betrauen.

/\ VORSICHT

Scharfkantige Dréhte der Burstriemen
Handverletzungen.

» Beim Birstriemenwechsel und der Reinigung geeignete
Schutzhandschuhe tragen.

Abb. 34:

Auffangkasten
reinigen

Innenbereich
reinigen

Auffangkasten
1 Auffangkasten

» Hauptschalter der Maschine ausschalten.
» Tdren 6ffnen.

Unten in der Maschine befinden sich zwei Auffangkasten (1) fur Staub und
Materialreste, die zum Entleeren herausgezogen werden kénnen.

» Auffangkasten (1) fir Staub und Materialreste herausziehen und
entleeren.

» Staub und Materialreste mit Industriestaubsauger aussaugen.
» Turen wieder schlie3en.

Staub und Materialreste miissen gemaR den geltenden landesspezifischen
Bestimmungen entsorgt werden.

46

Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2



Wartung

8 Wartung

Wartungsintervalle

Die folgenden Wartungsarbeiten missen regelmafig in den angegebenen

Intervallen durchgefihrt werden.

Bei Mehrschichtbetrieb verklrzen sich die Intervalle entsprechend.

Wartungsarbeiten

Intervall

Innenraum der Maschine und Auffangkasten
reinigen (siehe 7.3 Reinigung)

taglich/einmal pro
Schicht alle 8 Std.

Schmiernippel des Flanschlagers abschmieren
(siehe 7.2.2)

taglich/einmal pro
Schicht alle 8 Std.

Filtermatten (LUftungsgitter Schaltschrank)
reinigen

wochentlich

Antriebsriemen und Umlenkrollen auf
Verschleil® kontrollieren

taglich/einmal pro
Schicht alle 8 Std.

Spindelgewinde fur die Héhenverstellung Alle 250 Std.
schmieren

Ketten spannen und schmieren Alle 1500 Std.
Keilriemenspannung prifen (s. 7.1) Alle 250 Std.

8.2 Wartungsmaterial

Verbrauchsmittel

| Bezeichnung

Walzlagerfett — Spindelachsen usw.

8.3 Anzugsdrenmomente

Mehrzweckfett

(NLGI-Klasse EP 2)

Alle hier angegebenen Anzugsdrehmomente beziehen sich auf

Schraubverbindungen in Stahl.

Sechskantschraube/ 8.8 10.9 12.9
Mutter

M4 2,5 4 4,5
M5 5 7,5 9
M6 9 13 15
M7 14 20 25
M8 22 30 35
M10 45 65 75
M12 75 105 125
M14 115 170 200
M16 180 260 310
M18 260 370 430
M20 360 520 600
M22 490 700 820
M24 620 890 1040

Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2
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8.4 Storungssuche

Wenn die Maschine nicht oder nicht korrekt arbeitet, kénnen folgende
Fehlerursachen vorliegen.

Fehler | Anzeige/Verhalten Ursache Behebung
1 Kontrolllampe Phasenfolge der Zuleitung > Phasen wenden
»Phasenfolge falsch gegenuber der Maschine ist
leuchtet« verdreht
Motorschutzschalter hat > Elektrofachkraft informieren
angesprochen
2 Maschine lauft nicht an NOT AUS vorne, hinten oder | > NOT AUS rlckstellen
am Bedienpult gedriickt
Hauptschalter steht auf 0 > Hauptschalter auf 1 stellen
Tlrkontaktschalter defekt > Elektrofachkraft informieren
Auflageplatte — Burstriemen > Auflageplatte in Ausgangs -
befindet sich noch auf position bringen (siehe 6.1.1)
Burstriemen
3 Digitalanzeige aus » Kundendienst informieren
4 Vorschub lauft nicht Vorschubgeschwindigkeits- > Vorschubgeschwindigkeit

Regler steht auf 0

erhohen

Vorschubschalter steht auf O

» Vorschubschalter nach rechts
drehen

Obere Schaltleiste spricht an

» Zu hohes Material bzw.
falsche Materialstarke
eingestellt

Schaltleiste Forderband ist
gedruckt

» Schaltleiste freistellen
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8.5 Kundendienst

Falls Stérungen auftreten, die nicht vom Kunden selbst behoben werden
kénnen, wenden Sie sich an folgende Kundendienstadresse:

LISSMAC

Maschinenbau GmbH
LanzstralRe 4

D-88410 Bad Wurzach
Telefon: +49 (0) 7564 / 307 - 0
Fax: + 49 (0) 7564 / 307 - 500
E-Mail: lissmac@lissmac.com
Web: www.lissmac.com

Stahlblirstmaschine SBM-M 1000/1500 B2
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Verschleil3teile und Gebrauchsguter

9 Verschleif3teile und Gebrauchsguter

Burstmaschine SBM-M 1000/1500 B2

Bestellnummer

Verschleil3teil

681025

Burstriemen fir SBM-M 1000 B2

681026

Burstriemen fir SBM-M 1500 B2
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10 Aulerbetriebnahme und Entsorgung

Wenn die Maschine nach dem Ende ihrer Lebensdauer abgebaut werden
soll, muss die Maschine fachgerecht zerlegt und die Einzelteile der
Wiederverwertung und Entsorgung zugefiihrt werden.

Folgende Teile der Maschine enthalten umweltgefahrdende Stoffe:

Elektronikkomponenten der Steuerung
Getriebe (Schmiermittel)

» Maschine von der Netzversorgung trennen.

» Maschine in ihre Einzelteile zerlegen und Teile, die umweltgefahrdende
Stoffe enthalten, gemaf den giltigen nationalen Bestimmungen
entsorgen.

» Die anderen Teile der Maschine entsprechend ihrer Materialien der
Wiederverwertung zufiihren.
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11

Garantiebestimmungen

Die Gewahrleistung fur diese Maschine betragt 12 Monate. Fur die
nachfolgend aufgeflihrten Verschleif3teile wird nur Gewahrleistung
Ubernommen, wenn der Verschleil’ nicht betriebsbedingt ist.

* Vorschub- und Antriebselemente wie Zahnstangen, Zahnrader, Ritzel,
Spindeln, Spindelmuttern, Spindellager, Seile, Ketten, Kettenrader,
Riemen

* Dichtungen, Kabel, Schlauche, Manschetten, Stecker, Kupplungen und
Schalter fir Pneumatik, Hydraulik, Wasser, Elektrik, Kraftstoff

* FUhrungselemente wie Fuhrungsleisten, Fihrungsbuchsen,
Fahrungsschienen, Rollen, Lager, Gleitschutzauflagen

* Spannelemente von Schnelltrennsystemen

* Gleit- und Walzlager, die nicht im Olbad laufen

* Wellendichtringe und Dichtelemente

* Reib- und Uberlastkupplungen, Bremsvorrichtungen

» Kohlebursten, Kollektoren

* Leichtléseringe

* Regelpotentiometer und manuelle Schaltelemente

* Sicherungen und Leuchten

* Hilfs- und Betriebsstoffe

* Befestigungselemente wie Dibel, Anker und Schrauben

* Lamellen

* Membranen

* Abdichtbirsten, Dichtgummi, Spritzschutzlappen

* Filter aller Art

¢ Antriebs-, Umlenkrollen und Bandagen

* Lauf- und Antriebsrader

* Transportband

* Gummiabstreifer

* Nadelfilz-Schutz

* Energiespeicher

* Schleifriemen/Schleifbander

Verschleildteile sind Teile, die bei bestimmungsgemaliem Gebrauch der
Maschinen einer betriebsbedingten Abnutzung unterliegen. Die
Verschleil3zeit ist nicht einheitlich definierbar, sie differiert je nach
Einsatzintensitat. Die Verschleiiteile sind geratespezifisch entsprechend der
Betriebsanleitung des Herstellers zu warten, einzustellen und bei Bedarf
auszutauschen.

Ein betriebsbedingter Verschleil® bedingt keine Mangelanspriiche.
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